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SA-Sistema di troncatura

* Caratteristiche del sistema
* Utensili monoblocco

* Inserti

* Ricambi e accessori

» Parametri di taglio

» Suggerimenti tecnici

SE-Sistema di troncatura

* Caratteristiche del sistema
* Utensili monoblocco

* Inserti

* Ricambi e accessori

* Parametri di taglio

* Suggerimenti tecnici

AMS | ARNO®-Mini-Sistema

« Caratteristiche del sistema
 Adattatori e inserti

* Ricambi e accessori

* Parametri di taglio

* Suggerimenti tecnici

Tornitura

Sistema di troncatura

Troncatura e scanalatura EB 1,5 -3,0 mm ETmax 3,0 - 32,5 mm

Sistema di troncatura e scanalatura

Troncatura, scanalatura e scanalatura di copiatura EB 2 — 3,0 mm ETnax 12,0 - 21,0 mm

Sistema di lavorazione interna

Dumin 0,7 mm

Steli ISO per tornitura esterna

* Sistema di identificazione 1SO

 Adattatori
* Inserti - Metallo duro
- Parametri di taglio
* Inserti - Ultra positivi
- Parametri di taglio
* Inserti - CERMET
- Parametri di taglio

DECO-CUT

« Caratteristiche del sistema
* Stelo

* Inserti

* Parametri di taglio

* Suggerimenti tecnici

SHARK-CUT

* Caratteristiche del sistema
e SHARK-CUT Mini

¢ SHARK-CUT Standard

¢ Inserti

* Ricambi e accessori

* Parametri di taglio

* Suggerimenti tecnici

Informazioni

 Tabelle comparative
* Usura e soluzioni
* Suggerimenti tecnici

Indice alfanumerico

Stelo 8x8 mm - 20x20 mm

Sistema di scanalatura

EB 0,8 mm ET.x 8,5 mm

Untensile multifunzione

ET 2,25xD - 4xD
ET 1,5xD/2,25xD/3xD

Dumin 4 mm
Dumin 8 mm

Salvo modifiche tecniche, errori ed errori di stampa. Con la pubblicazione di questo JﬁgQ@ﬁRR*Qétm%&iom precedenti, volantini e cataloghi, perdono la loro validita.
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