Bezeichnungssystem SHARK-DRILL® Werkzeugauswahl SHARK-DRILL®

Designation system Tool shank options
Sistema di numerazione Tipologie di attacco utensile

Schneidplatten-Bohrer / Flanged holders / Corpo punta Mit DIN IS0 9766-Schaft
With DINISO 9766 shank

Corpo con attacco DINISO9766

Serie max. Bohrtiefe [mm] Werkzeug auf Seite Wendeschneidplatte auf Seite
Series @ [mm] max. drill depth [mm] Tools on page Inserts on page
Serie Prof. foro max [mm] Corpo punta a pagina Inserto a pagina
A 9,5-11,07 290 38-39 75-176
c 11,1-12,95 290 39-40 76 -77
E 12,98-17,65 387 41 - 43 78 - 80
G 15,5-17,65 178 41/43 78 - 80
| 17,53-24,38 565 44 - 46 81 -83
K 22,0-24,38 270 44 - 45 81-83
M 24,41-35,05 692 46 - 48 84 - 87
[0} 30,0-35,05 289 47 - 48 84 - 87
[+ § A § o0 | 1107 I
Halter Serie Durchmesser von: Durchmesser bis: Maximale Bohrtiefe Spankammer- Scha Q 34,37-47,80 787 49 -50 88 -89
Holder Series 9,5 mm 11,07 mm Max. drill depth ausfiihrung: ooz “Dn'"'s.°9766 i DlilieEEs; s 46,99-65,28 879 50 - 51 90-91
Corpo Serie Diameter from: Diameter up to: Lunghezza tile di SP = spiralgenutet + MK- Groﬂc::lt -
9.5 mm 11.07 mm . G = gerade genutet 0 -G = Morsekegel mit A lapp
A i inimo: i imo: + MK-GréBe (Form BK) :
c 3 'gmr:rio minimo: ?ia817et::mmasslmo. Flute style: W..-W = DINIS09766 + Durchmesser + Mit Morsekegel
¢ SP. = helical BN With shank holders
| G = straight Shank type: ) . iy — % —"
K Tipo di elica: W i%ﬁi‘?ﬁ,ﬁi"‘fﬂiﬁi‘” Corpo con attacco Morse tipo I
'(\;l SP = sp|_rale MK -G = Morse Taper + MT size (form BK)
M G = diritta W..-W = DINISO9766 + Diameter + Thread
S Attacco tipo: Serie max. Bohrtiefe [mm] Werkzeug auf Seite Wendeschneidplatte auf Seite
u = DINISO9766 + Diametro Series @ [mm] max. drill depth [mm] Tools on page Inserts on page
w M§ 6 - 80”0 Morse i g!meﬂsfone( ich Serie Prof. foro max [mm] Corpo punta a pagina Inserto a pagina
= = Lono morse Imensione (pollici
W.. W = DINISO9766 + diametro + foro A 9,5-11,07 290 52 - 53 75-76
filettato
c 11,1-12,95 290 53 -54 76 -77
E 12,98-17,65 387 55 - 57 78 - 80
H H - H G 15,5-17,65 178 55 - 56 78 - 80
Schneideinsatze / /nserts / Inserti
| 17,53-24,38 565 57 - 59 81-83
K 22,0-24,38 270 58 - 60 81 -83
M 24,41-35,05 692 60 - 62 84 - 87
I' bl I [0} 30,0-35,05 289 61 - 62 84 - 87
I - Q 34,37-47,80 787 63 - 64 88 - 89
q-‘ S 46,99-65,28 879 65 - 66 90 -91
u 62,38-89,08 889 66 - 67 92
w 46,99-65,28 939 68 - 69 93

B N “ Optional mit Morsekegel (-G) ' .

Schneideinsatz Serie Durchmesser (mm) = ohne Co-Gehalt Beschichtung Erweiterte DIN 228 Form BK
, ¢ Seri Diamet = without Cobalt content Coati ) )
lnsert Ser{es D/.ameter ((mmi = senza contenuto di Cobalto Rz.)a I:_g i Optional with morse taper (-G)
nserto erie jametro (mm HSS5 = mit 5% Co-Gehalt ivestimento for DIN 228 form BK —
A _ = with 5% Cobalt content
c =58 = con 5% contenuto di Cobalto Corpo con attacco Morse (-G)
E 252 HSS8 = mit 8% Co-Gehalt tipo DIN 228 forma BK
G §8 8 = with 8% Cobalt content
"( ggc_? = con 8% contenuto di Cobalto
8 ©©
M §§g AP40 = P40 nach ISO Optional mit DINISO9766-Schaft (-W)
o R&E = P40 (ISO-Standard) und riickseitigem Gewinde nach BSP IS0 7-1 e
Q 528 = P40 (classe 1SO)
s e AK20 = K20 nach ISO Optional with DIN IS0 9766 shank (-W) —
u 3; § = K20 (I1SO-Standard) for threaded coolant connection to BSP ISO 7-1
w 338 = K20 (classe 1SO)
AK10 = K10 nach ISO Versione corpi (-W)
= K10 (ISO-Standard) con foro filettato BSP ISO 7-1
= K10 (classe 1SO)
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