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CLIP-GROOVE®

Beschichtet / Coated / Rivestito

AM5140

PVD-beschichtete Hartmetallsorte.
Universell einsetzbare Sorte fiir mittlere
Schnittgeschwindigkeiten. Hauptanwen-
dungsbereich fiir rostfreie Stahle. In der
weiteren Anwendung auch fiir Stahlwerk-
stoffe geeignet.

AP5020

PVD-beschichtete Hartmetallsorte.

Eine sehr universell einsetzbare Sorte fiir
niedrige und mittlere Schnittgeschwindig-
keiten. Hauptanwendungsbereich fiir
Stahl. Als Nebenanwendung geeignet fiir
die Bearbeitung rostfreier Stahle und fiir
das Ein- und Abstechen hochwarmfester
Werkstoffe und NE-Metalle.

PVD1

PVD-Mehrlagenbeschichtung.
Feinkorn-Hartmetallsorte mit hoher Ver-
schleiBfestigkeit und gutem Widerstand
gegen plastische Verformung fiir die
leichte bis mittlere Zerspanung. Speziell
zur Zerspanung von NE-Metallen, wie z.B.
Al und Al-Legierungen, Kupfer, Bronze
und hochschmelzenden Werkstoffen.

PVD coated carbide grade.

Universally applied with medium cutting
speeds. Main application area being stain-
less steel, this grade is also suitable for
steel machining.

PVD coated carbide grade.

A versatile grade for low to medium cutting
speeds.Main application area is steel but can
also used on stainless steel and both high
temperature and non-ferrous materials.

PVD multilayer coating.

Submicron carbide grade with high wear
resistance and resistance against crater
wear. Light to medium cutting. Excellent
for machining non-ferrous products, e. g.
Al and Al-alloys, copper, brass and refrac-
tory metals.

Unbeschichtet / Uncoated / Non rivestito

AK10

Feinkorn-Hartmetall zur Bearbeitung von
Gusswerkstoffen, Leicht- und Buntmetal-
len, hochschmelzenden Metallen und ge-
héarteten Stahlen bis 55 HRC. In Verbin-
dung mit der Spanleitstufengeometrie-
ALU besonders fiir das Stechdrehen von
Al- und Cu-Legierungen zu empfehlen.

AN1015

Unbeschichtete Hartmetallsorte zum
Schlichten und Schruppen von Aluminium-
legierungen und bei NE-Metallen in
Verbindung mit geschliffenen Schneid-
kanten. Zur Reduzierung der Aufbau-
schneidenbildung ist die Spanflache
hochglanzpoliert.

Submicron carbide grade for machining
cast materials, light and non-ferrous mate-
rials, refractory metals, hardened steels up
to 55 HRC. In connection with chipbreak-
er-ALU specially suitable for machining Al-
and Cu-alloys.

Uncoated carbide grade which in connec-
tion with a ground cutting edge is for
finishing and roughing of aluminium alloys
and non-ferrous materials. In order to
reduce build up edge problems the insert
is also highly polished.
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Qualita rivestita PVD.

Applicazione universale molto tenace con

medie velocita di taglio. Principale utilizzo
Su acciai inox ma idoneo anche per acciai.

Metallo duro rivestito PVD.

Qualita universale per velocita di taglio
medie. Adatto principalmente per acciaio e
secondariamente per acciaio inossidabile.
Utilizzo secondario anche per metalli non
ferrosi e refrattari.

Rivestimento multistrato PVD.

Qualita con base sub-micrograna per una
elevata resistenza all’'usura ed alla carate-
rizzazione. ldonea alla finitura e semi-
finitura. Eccellente per la lavorazione di
materiali non ferrosi come Alluminio, leghe
di Alluminio, Rame, Ottone, Leghe refrattarie
(Niobio, Tantalio, Molibdeno, Tungsteno)

e Ghisa grigia.

Grado submicrograna per la lavorazione di
fusioni, leghe leggere e non ferrose, metalli
refrattari, metalli temprati fino a 55 HRC.
Abbinato al rompitruciolo-ALU & specifica-
mente adatto per la lavorazione leghe di
alluminio e rame.

Grado di metallo duro micrograna per tutte
le lavorazioni di materiali non ferrosi e
Alluminio. Tagliente rettificato super positivo
e spoglia lappata per ridurre tagliente di
riporto.
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