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PekomeHzaLMmn No NpUMeHeHNIo
Application reference SHARK-Drill?
Données d’application

WERKZEUGE

N3HOC nHCTpymeHTa

Mpexpe Bcero Heo6xoaMMo obecneunTb paBHOMEPHbII U3HOC NepeaHer
KPOMKM MAacThHbl. 3TO 06eCcneunt MakcumanbHbIi CPOK CNYK6bl 1
CTONKOCTU MHCTPYMeHTa. B cnyyvae, ecnn nsHoc pacnpepensetca

A
HepaBHOMEPHO MO Kpasim, NPONCXOAUT BbiKpaluvBaHve unu gedbopmaunsa VerschleiB z.B. VerschleiBmarkenbreite
NNacTuHbI, TOrga cnepayeT USMeHUTb PeXKUMbl Unn cnocob cBepneHns. Wear p.E.

Tipo di usura p.E. VB

Wear pattern

It is preferred to obtain an even wear on the cutting edge, this ensures
long and predictable tool life.

If experiencing a built up edge, deformation, micro chipping etc. we
recommend cutting data or set-up changes.

Types d’usure

Préférez une usure en abrasion a un écaillage d’aréte pour optimiser la
durée de vie.

Pour des usures en cratére, des arétes rapportées, des déformations
plastiques, des micro-copeaux, etc., il est conseillé de revoir les conditi-
ons de coupe.

Langsamer und stindiger Schneidenzeit

Verschlei3fortschritt Cutting time
Slow and constant Vita utensile
wearUsura lenta e costante

Anschnitt - Schneller Standzeitende - Schneller
VerschleiBfortschritt VerschleiBfortschritt
Pre-drilling - Accelerated wear End of tool life - Accelerated wear
Foratura in ingresso - Fine vita utensile - Usura accelerata

Usura accelerata

[bar]

PekomeHAaLn no oxnaxpe>H>unto
NaHHble peKkomMmeHAauv NpuMeHMbI K CBepJiIeHnIo CTanu 3-5xD un

Empfohlener Druck
Recommendation — pressure
Pressione ottimale

ABNAOTCA 06WMMmuN. [InA cBepneHnsA HepKaBelowel cTany Heo6xoanmo
npumeHATb 10% amynbcuto . Takne maTepumasnbl Kak anioMUHUI €

BbICOKMM 06beMom CTPYXKN TpeﬁleT OoTAe/IbHOIro paccyeTa AaBjieHnA

20

oxJlaXkgaloLwein XXuaKkocTin.

Coolant conditions

These recommendations are for 3-5 x D in general steel machining.

For stainless steel or high strength steel we recommend coolant lubrica-
tion concentration of > = 10%. Materials as aluminium with high swarf

. ) 10 Mindestdruck
volume requires dedicated values.

Pressure min.
Pressione minima

Recommandations d’arrosage s
Les recommandations se font pour le percage 3-5xD dans la plupart

des aciers

Pour les matériaux inoxydables ou les aciers réfractaires, il est néces- 0
saire d’utiliser un additif d’arrosage > a 10%

Les matériaux tel que I'aluminium, avec un volume de copeaux impor-

tant, nécessitent des valeurs adaptées.
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Tool diameter

PaZMEphI YyKasaHbl B MM
1 1 1 Dimensions in mm
Toutes les dimensions en mm
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