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System introduction SHARK-Drill "

Présentation du systéme

[lnAa BbICOKONPON3BOANTENbHON 06paboTKM CcTanel U YYyryHoB
« C BHYTpeHHUM nopgsopgom COX

-« MlpaBoe HanpaBneHe BpalleHUA cBepna

*« B HalMume AnA AnanasoHa AnameTtpos 14 - 44 mm.

« HapeXXHoCTb KOHCTPYKLMU - BbICOKaA CTabuabHOCTb npouecca
- Boicokas nogaya - 6onblwan NPpon3BOANTENbHOCTb

- CBepneHne rnyxmx oTBEpPCTUIN € NAOCKUM AHOM (max 3°)

' *« BO3MOXHOCTb CBepNieHNA NepeceKaowWmnxca oTBepcTui

« peanbHblill NHCTPYMEHT ANA paccBepNvBaHUA

« NpyMeHMO Npu CBEpNeHnn NakeToB

For high performance machining of steel and cast iron
- With through tool coolant
* Right hand cutting

Available from 14-44mm diameter

* High process security due to strong insert

* High productivity due to high feed rate potential
» Flat bottom surface (max 3°)

- Also for interrupted cutting

- Ideal for drilling out chambers

« Can also be used for stack drilling (centre drilling).

Pour un usinage de haute performance des aciers et des fontes

» Avec arrosage interne

Coupe a droite

Disponible dans une plage de diametres de 14 a 44 mm

Grande fiabilité d’usinage grace a une excellente résistance des
plaquettes

Percage fond plat (max. 3°)

Egalement adapté pour l'usinage en coupe interrompue

Idéal pour les évidements

+ Peut étre utilisé pour 'usinage de tdles empilées (coupe au centre)

Trés bon rendement économique grace a des valeurs d’avance élevées
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Dimensions in mm
Toutes les dimensions en mm
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