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O6nacTb npuMmeHeHUA

Application area SHARK-Drill "
Applications

WERKZEUGE

CBeprneHne Heo6paboTaHHOW NOBEPXHOCTU (KOPKM)
» B 3aBMCMMOCTM OT KauecTBa NOBEPXHOCTU, NOAaYa MOXKeT 6bITb yMeHbLUeHa.

Drilling on uneven surface
» Depending on surface quality, feed rate may need reducing.

Percage d’une surface brute (Fonderie)
» En fonction de I'état de surface, I'avance sera peut étre a réduire.

%

CBepneHune ¢ 3aXoA0M B HaKJIOHHYIO NOBEPXHOCTb
» YMeHbLUeHne noaaun He TpebyeTcA Ha 06pabaTbiBaeMbiX MOBEPXHOCTAX C yaom Ao 3°
» Mpu cBepneHUnN NOBEPXHOCTUN C YINIOM HaKnoHa 6onee 3° TpebyeTcs yMmeHbLWUTb NoAavy Ha
30%, a c yrnom HaknoHa 6onee 10 ° Ha 40%.

Drilling on angled surfaces
» Up to 3 degree no feed rate reduction needed
» Over 3 degree 4 30 %; 10 degree A 40 % until drill is in full diameter

I Percage d’une surface inclinée
° » Jusqu’a 3°, pas besoin de réduire I'avance (dépouilles de fonderie)
» Pour un angle inférieur ou égal a 3°, il est inutile de réduire I'avance.
Au-dela de 3° A 30%; 10° A 40% jusqu’a un @ de percage complet

CBepJieHMne C BbIXOAOM MO HaKTOHHOWN NOBEPXHOCTU
» Tpu yrne HaknoHa No BepXHOCTU Ha Bbixoge Gonee 3 rpagycoB,peKoMeHAyeTcA CHU3UTb
nopayvy Ha 50% Ha TouKe Bbixoga
» PeKomeHpyeTcA MCNONb30BaTb MIACTUHbI C BbICOKOW MPOYHOCTbIO CrUlaBa M paguyca npu
BepLUnHe

Angled bore exit
» Over 3 degree, reduce feed rate by 50% from point of break through.
» Use tough insert

Percage débouchant sur une surface inclinée
» Au-dela de 3°, réduire I'avance de 50% dés que le foret débouche
» Utiliser une plaquette avec une résistance aux chocs élevée

CBeprieHue ¢ 3aX0A0M B chpepnuyecKyto NoBEPXHOCTb
» BepoATHO CHIKeHVe nogaum

Drilling a cambered surface
» Possibly reduce feed rate

Percage d’une surface convexe
» Réduire éventuellement I'avance
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