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O6nacTb NpUMeHeHMA
Application area SHARK-Drill "
Applications

WERKZEUGE

CBeprieHne nepeceKaloLmnxca oTBepCcTnin
» CHWmKeHue nogaum Ha 50%
» Heobxoammo cneanTb 3a OTBOAOM CTPY>KKIM NPU BbIXOAe CBEpia Ha KPVBOJIMHENHYI0 MOBepX-
HOCTb
» Mcnonb3oBaHne NNacTUH C BbICOKOV MPOYHOCTbIO Cr1aBa 1 paanyca Npu BepLunHe

% Cross hole drilling

: » Reduce feed rate by 50%
,,,,,,,,,, : » Watch out for swarf jamming
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» Use tough grade

Contre percage
» Réduire I'avance de 50%
» Attention au bourrage des copeaux
» Utiliser une plaquette avec une résistance aux chocs élevée

CBeprieHne HenosHbIX OTBEPCTUN
» Cnepyet cobnioaaTtb NOPAAOK CBEPNEHMUA (CM. PUCYHOK)
» Ob6ecneunTb paBHOMEPHOE PaCnosoXKeHNE LIeHTPOB OTBEPCTUIA
» CHMXeHue nogaum Ha 50%
» Mcnonb3oBaHMe NNacTUH C BbICOKOV MPOYHOCTbIO Cr1aBa 1 paauyca Npu BepLunHe

Drilling a chamber
» Follow machining order (see picture)
» Ensure symmetrical distribution
» Reduce feed rate by 50%

» Use tough grade

Evidement
» Suivre l'ordre d’'usinage (voir schéma)
» Garantir une répartition symeétrique
» Réduire I'avance de 50%
» Utiliser une plaquette avec une résistance aux chocs élevée

CBepneHue ¢ 3aXoAom B yriybneHue
» BepoATHO noTpebyeTca BbipaBHUBaHME NOBEPXHOCTU
» CHmXeHne nogaum Ha 50%

Drilling into groove or large centre bore
» Spot facing may be required
» Reduce feed rate

Percage dans une gorge ou un pointage
» Réaliser éventuellement un lamage avant pergage
» Réduire I'avance

CBepreHue B CTYNEHYaTyIo MOBEPXHOCTb
» Ob6A3aTeNnbHOe BblpaBHVBaHNeE NOBEPXHOCTEN

Drilling into edge

. » Must be pre machined (spot facing or milled)
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i Percage sur un épaulement

i l » Doit étre pré-usiné par un lamage ou un surfacage
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