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Mpo6nembl n meToAbl NX yCTPaHeHMUA
Problems — possible reasons and solutions SHARK-Dril
Problémes d’usinage — explications et solutions possibles

| HP4
WERKZEUGE

Mpw BpaweHun ceepna nnu 3arotoBku / Rotating and stationary use / Utilisation en rotation ou fixe

Tunbl usHoca nnactuH / Insert wear types / Usures plaquettes

N3HoC PelweHne

M3Hoc no 3apHell NOBepPXHOCTA

Bbi6paTb 6onee TBepAbIN/M3HOCOCTOMKINI CNNaB NIACTUHbI
CHU3NTb CKOPOCTb pe3aHnsa

JlyHkoo6pasoBaHue

Bbi6paTb 60nee N3HOCOCTONKNIA CNaB NAACTUHDI UK MOKPbITHE
BblGpaTb NO3UTUBHYIO reOMeTpUIo

BbikpaluvBaHune

Bbi6paTb 60nee NpoyHbIN CNaB NAACTUHDI
YcTpaHuTtb Bu6paummn
MN36eratb HapocToo6pasoBaHnsA

Monomka nnacTuHbl MpoBepuTb peXxnumbl pe3aHns

MpoBepuTb COCTONHME CTaHKa

TepmoTpeLlnHbl »

M3mMeHNTb CKOPOCTb pesaHmns
BbiGpaTb 60nee N3HOCO-, TEPMOCTOIIKYIO MapKy CriaBa.

MNMonomKa ueHTpanbHON NNacTUHbI

Wcnonb3yinte 60nee npoyHoe NOKpbITAE U CMIaB
MpoBepbTe 0Cb YCTAaHOBKM CBapna
Bbi6epeTe pasHble reomeTpun ANA Hapy»KHOMN 1 BHYTPEHHEN NNacTUHbI

Wear Solution

Flank wear

Select harder / more wear resistant grade
Reduce cutting speed

Crater wear

Select more wear resistant grade or coating
Select positive chip geometry

Micro break out

Select tougher grade
Reduce any vibrations
Avoid build up edge

Insert breaking

Check cutting data
Check machine set up

Thermal wear

Reduce cutting speed
Select more wear resistant, heat resistant coating or grade

Fracture of centre insert

Use tougher coating and grade
Check centre height
Use same geometry for external and internal.

Usure Solutions

Usure en dépouille

Sélectionner une nuance plus dure, plus résistante a l'usure
Réduire la vitesse de coupe

Usure en cratére

Sélectionner une nuance plus dure ou un revétement plus résistant a I'usure

Fissures » Sélectionner une nuance plus tenace
» Réduire les vibrations
» Eviter les arétes rapportées
Casse » Vérifier les conditions de coupe
» Veérifier le réglage de la machine
Bralures » Réduire la vitesse de coupe

Sélectionner une nuance plus dure ou un revétement plus résistant a
des températures élevées

Fracture au centre de la plaquette

Sélectionner une nuance et un revétement plus tenaces
Vérifier la hauteur de pointe
Utiliser la méme géométrie pour la plaquette extérieure et intérieure

Monyuyaemoe oTBepcTHEe NMeEET KoHMYecKyto dopmy / Bore narrows at bottom / Rétrécissement en
fond de percage

MpnynHbI PewueHus
Possible reason / Causes possibles  Solution / Solutions

MonapaHue CTpYXKW NMof, HapY»KHYI0 KPOMKY » Mcronb3yiiTe Apyryto reoMeTpuio, BO3MOXHO NOTPeGyeTCs yBENMUUTL CKOPOCTb
nogaun

Chip jam on external edge » Use other geometry maybe increase feed rate

Bourrage des copeaux sur la paquettes extérieure » Utiliser une autre géométrie, augmenter éventuellement I'avance

Markuin o6pabaTbiBaemblii MaTepuan » Wcnonb3yiTte nnactHbl € NO3UTUBHON reoMeTpuren, yBenmnyte CKopoctb
pesaHus 1 U3MeHUTe CKOPOCTb NoAauNn.

Material very soft » Use positive geometry, increase cutting speed and reduce feed rate

Matiére trop tendre » Utiliser une géométrie positive, augmenter la vitesse de coupe et réduire 'avance
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