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Mpo6nembl n meToAbI NX yCTPaHeHUA
Problems — possible reasons and solutions SHARK-Dril
Problémes d’usinage — explications et solutions possibles

I HP4

WERKZEUGE

Mpw BpaweHun ceepna nnu 3arotoBku / Rotating and stationary use / Utilisation en rotation ou fixe

MNMonyyaemoe oTBepcTUe NMeeT KoHnYeckyto dopmy / Bore narrows at boftom / Elargissement en

fond de percage
MpuymrHbI PewueHus
Possible reason / Causes possibles  Solution / Solutions

MonapaHe CTPY>KKI NMoj, HapyKHYto KPOMKY » Mcnonb3yiiTe ApYryto reoMmeTpuio, BOXKMOXHO NoTpebyeTca yBenninTb
CKOPOCTb Noflaun

Chip jam on internal edge » Use other geometry maybe increase feed rate
Bourrage des copeaux sur la plaquette  » Utiliser une autre géométrie, augmenter éventuellement I'avance
intérieure

Mnoxoe kauecTBo 06paboTaHHOI noBepxHocTu / Poor surface finish / Mauvais état de surface

MpnyrHbI PewueHus

Possible reason / Causes possibles  Solution / Solutions

Tnoxasn 3BaKyaLya CTPYKKM » ONTUMM3NPOBATb PE3MMbI Pe3aHNA, UI3MEHUTL CKOPOCTb NoAauN

Poor swarf evacuation » Improve cutting data, increase speed reduce feed

Evacuation des copeaux insuffisante » Améliorer les paramétres de coupe, augmenter la vitesse et réduire 'avance

Pucku Ha Tene cBepna / Friction mark on shank / Marquage de l'outil

MprnynHbI Peluenua
Possible reason / Causes possibles  Solution / Solutions

AvameTp OTBEPCTMSA CIMLIKOM Man » MpoBepunTb YCTaHOBKY cBepna

Bore diameter too small » Check set up

Pré-percage trop petit » Revoir l'usinage

BaKyauLya CTPYKKM » ONTUMM3NPOBATb PE3UMbI Pe3aHUsA, NPOBEPUTL FEOMETPHIO NNACTUHDI
Swarf evacuation » Optimize cutting data, check insert geometry

Evacuation des copeaux » Améliorer les paramétres de coupe, vérifier la géométrie des plaquettes
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