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Mpo6nembl n meTOAbI X YCTPAHEHUA
Problems — possible reasons and solutions SHARK-Drill **
Problémes d’usinage — explications et solutions possibles

WERKZEUGE

Mpwu Bpawarwemca nHctpymenTe / Rotating use / En utilisation tournante

Monomka BHyTpeHHell Kpomku / Fracture of internal cutting edge / Casse de 'aréte de coupe
intérieure

MpuymHbI PewueHus
Possible reason / Causes possibles  Solution / Solutions

Bbicokasa ckopocTb nogaun » CHU3UTb CKOPOCTb Nofaun

Feed rate too high » Reduce feed rate

Avance trop élevée » Réduire 'avance

MnacTHa cnnwKom TBepaas/xpynkas » BblbepeTe 6onee NPoyHbIi cnslas
Insert too hard / brittle » Select tougher grade

Nuance plaquette trop dure » Sélectionner une nuance plus tenace

Monomka BHewwHen KpomKm / Fracture of external edge / Casse de I'aréte de coupe extérieure

MpunyrHbI PelueHus
Possible reason / Causes possibles  Solution / Solutions

Bbicokas CKOpocTb nogaun » CHU3UTb CKOPOCTb NoOAAYN

Feed rate too high » Reduce feed rate

Avance trop élevée » Réduire I'avance

MnacTuHa cnnwKom TBepAas/xpynkas » BblbepeTe Gonee NPouyHbINi cnias
Insert too hard / brittle » Select tougher grade

Coupe interrompue » Utiliser une nuance plus tenace

HecrabunbHbiil gnameTp oteepctuii / Indifferent hole size / Irrégularité des diameétres de
percage

MpunyrHbI PelueHus
Possible reason / Causes possibles  Solution / Solutions

/ HenpaBunbHasA HacTpoiika » VI3MeHUTb HacTPOIIKY NO3NLIMOHNPOBaHMA.
= V4 : Wrong setting » Adjust setting
i Mauvais réglages » Régler les paramétres
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