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Режимы резания

Сверление коротких отверстий сменными пластинами
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ISO

Низколигированная сталь и стальное

литьё

Низколигированная сталь и стальное

литьё

Высоколигированная сталь,

Инструментальная сталь, стальное

литьё

Нержавеющая сталь и 

стальное литье

Нержавеющая сталь и 

стальное литьё

Чугун

Чугун с шаровидным графитом

Ковкий чугун

Алюминивые сплавы, образующие

сливную стружку

Литейные алюминивые сплавы

Медь и медные сплавы

(Бронза, Латунь)

Неметалличиские материалы

Жаропрочные сплавы

Титановые сплавы, высокопрочные

Альфа - Бета - спалвы, термообработанные

Закаленные стали

Высокопрочный чугун

Литьё повышенной твердости

ca. 0,15% C отожжёная

ca. 0,45% C отожжёная

ca. 0,45% C закалённая и нормализованная

ca. 0,75% C отожжёная

ca. 0,75% C закалённая и нормализованная

отожжёная

закалённая и нормализованная

закалённая и нормализованная

закалённая и нормализованная

отожжёная

закалённая и нормализованная

ферритная / мантенситная, отожжёная

ферритная, закаленная

аустенитная и аустенитно-ферритная /

ферритная закалённая

перлитный, ферритная

перлитный, мантенситная

ферритная

перлитный

ферритная

перлитный

не подверженные термообработке

термообрабатываемые, 

термообработанные

≤ 12% Si, термообработанные

≤ 12% Si, термообрабатываемые термообработанные

≤ 12% Si, не подверженные термообработке

Свинцовые сплавы Pb > 1%

Латунь, бронза

Алюминивая бронза

Медь и электролитическая медь

Мягкие пластики 

Твердые пластики

Твердая резина

на основе Fe отожжёные

упрочненные

на основе Ni отожжёные

на основе Co литивые

отожжёные

Чистый титан

закалённая и нормализованная

закалённая и нормализованная

литьё

закалённая и нормализованная
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Скорость резания Vc [m/min]
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250-350

200-280

200-280

200-270

200-270

220-300

200-250

180-250

160-220

200-275
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Размеры указаны в мм

Dimensions in mm

Toutes les dimensions en mm

Приведенные режимы резания являются усредненными. Используйте их с учетом поправок для каждого конкретного случая.

для размещения заказа - info@arno-tools.ru

info@arno-tools.ru 

www.arno-tools.ru


