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Mpumepbl npumeHeHnA
Application reference

WERKZEUGE

Données d’application

Mpwu Bpawaiowemca 1 HeBpallaLemMcs UHCTpyMeHTe = CBeprieHne Herny6oKnx oTBepcTuin
For stationary and rotating applications -> Short hole drill with spiral flutes
Pour des applications en outils fixes ou tournants - Forets a plaquettes avec goujure hélicoidale

« CnupanbHble Kananbl / Spiral flutes / Goujure hélicoidale

« MuHumanbHoe oTknoHeHue npu ceepneHunn / Reduced deflection / Bonne rigidité
« OntumanbHasA 3Bakyauus ctpyxku / Optimum swarf evacuation / Bonne évacuation des copeaux
« Huskue cunbl pesanus / low axial cutting forces / Faibles efforts de coupe axiaux

MNpu cTabunbHON pUKcauMn 3aroToBKMU 1 NPU CBEf [ T P ™ parite
PeXUMbl, yKasaHHbleHa cTp. 148 - 153

If stable clamping and straight workpiece surface is available, given feed rate can be
applied ( cutting datas refer to page 148 - 153 )

Dans des conditions d’'usinage stables et lorsque la surface d’attaque du percage est
plane, il est possible d'utiliser les conditions d’avance maximum (voir conditions de coupe
148 - 153)

an cBepneHvie BblnyKﬂOI?I NOBEPXHOCTN LieHTpaNbHaA NiacTHa A0/Ka HaunHaTb pe3aHue
nepsoii. 3To obecneunt
By entering convex surfaces the center indexable insert will cut first. Normally no difficul-
ties will come up when starting drilling.

Lorsque la surface d’attaque du percage est convexe, la plaquette positionnée au centre
travaille en premier, il n’y a pas de probléme au moment du percage.
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Mpw cep. nop yrnom nnactunHa Tb P i. Mbl p

npwY 3TOM CHU3UTb Nogauy Ha 30 - 50% Ha HayanbHOM 3Tane 3acBepnBaHuA.

By entering angled and concave surfaces the outer indexable insert will cut first. We recommend to reduce feed rate by 30-50% when starting drilling.
Lorsque la surface d’attaque du percage est concave ou inclinée, la plaquette extérieure travaille en premier, il est recommandé de réduire I'avance de 30 & 50 %.
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MNpu ceep nepec A OTBEPCTUIA NOA, 6bITb Y 3

By entering crossholes feed rate should be reduced, through cross holes should be drilled
from both sides.

Al'entrée du foret dans un pergage transversal, il faut réduire I'avance. Pour des percages
transversaux interférents, percer si possible par retournement.

Mpu BbIXOAE CBEpNa MO H HoW p TV nopavy y Tb
Ha 30 - 50%

By break through into angled surfaces reduce feed rate with 30-50%.

Lorsque le trou débouche sur une surface pentée, réduire I'avance de 30 a 50 %.
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