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Сверление в сплошном материале

Drilling into solid

Perçage dans le plein

Сверление в сплошном материале со смещенным центром

Drilling into solid off center

Perçage excentré dans le plein
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Наружняя обработка

External turning

Tournage extérieur

Внутренняя обработка

Internal turning

Tournage intérieur

ap

Снятие фаски

Facing

Dressage de face

Варианты применения
Application reference 

Données dʼapplication 

ap max = 0,2 x длинну грани пластины (d)

ap max = 0,2 x I.c. indexable insert (d)

ap max = 0,2 x cercle inscrit de la plaquette (d)

ap max = 0,3 mm при длинне грани пластины (d)

0,3 mm with I.c. indexable insert (d)

0,3 mm à cercle inscrit de la plaquette (d)
d = 5,5 mm, d = 6 mm, d = 8 mm

ap max = 0,6 mm при длинне грани пластины (d)

0,6 mm with I.c. indexable insert (d)

0,6 mm à cercle inscrit de la plaquette(d))
d = 10 mm, d = 12 mm

ap max = 0,2 x длинну грани пластины (d)

ap max = 0,2 x I.c. indexable insert (d)

ap max = 0,2 x cercle inscrit de la plaquette (d)
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Ø 23,0 mm
Ø 37,0 mm

< Ø 37,0 mm

Размеры указаны в мм

Dimensions in mm

Toutes les dimensions en mm

для размещения заказа - info@arno-tools.ru

info@arno-tools.ru 

www.arno-tools.ru


