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BapunaHTbl npmeHeHNA
Application reference
Données d’application

ARNO*®
WERKZEUGE

CBepneHme KOPOTKUX OTBepCTMﬁ CMEHHDbIMUN NNACTHAMWU  MakcumanbHblii ANAMETP Xpa, CO CMeLeHNeM LieHTpa

Short hole drill with indexable inserts

Forets a plaquettes amovibles

Maximum diameter range X, when drilling off center.

Plage de réglage maximum xmax pour pergage excentré.

,El,mameTp WHCTPYMEeHTa ﬂmameTp CMEHHDbIX MN1aCTUH I'IonyqaeMbu?l AnameTp

Tool diameter Diameter - indexable insert Xmax Hole-diameter achieveable

Diamétre nominal de l'outil Diamétre de plaquette Diameétre de percage final

[mm] [mm)] [mm] [mm)]

14 5,5 2,0 18,0
15 5.5 1,8 18,6
16 5,5 1,5 19,0
17 5,5 1,2 19,4
18 6,0 2,0 22,0
19 6,0 1,8 22,6
20 6,0 1,6 23,2
21 6,0 1,3 23,6
22 6,0 1,0 24,0
23 6,0 0,8 24,6
24 8,0 2,3 28,6
25 8,0 2,2 29,4
26 8,0 2,0 30,0
27 8,0 1,8 30,6
28 8,0 1,6 31,2
29 8,0 1,5 32,0
30 10,0 3,2 36,4
31 10,0 3,2 37,4
32 10,0 3,2 38,4
33 10,0 3,0 39,0
34 10,0 2,7 39,4
8o 10,0 2,5 40,0
36 10,0 2,2 40,4
37 10,0 1,9 40,8
38 12,0 3,5 45,0
39 12,0 3,3 45,6
40 12,0 3,0 46,0
41 12,0 2,8 46,6
42 12,0 2,5 47,0
43 12,0 2,3 47,6
44 12,0 2,0 48,0
45 12,0 1,9 48,8
46 12,0 1,8 49,6
47 12,0 1,5 50,0
48 12,0 1,4 50,8
49 12,0 1,2 51,4
50 12,0 1,0 52,0
51 12,0 0,7 52,4
52 12,0 0,6 53,2
53 12,0 0,5 54,0

MaKcumanbHbIN ANaMeTp OTBEPCTUA Xmax
nony4yeHHOro 3Tum CBepsiomMm paBeH:
Dmax = D + 2 xmax.

BHumaHwue:

Mpwn cBEepneHnn co cMeLeHHbIM LIeHTPOM
paavanbHasa cocTaBnsAIoWas CUbl pesaHnsa
HUYeM He ypaBHOBeLUEeHa - HU3Kas cTabunb-
HOCTb.

MaKcMManbHas nogava ans Xmax :

oT ~ 0,05 go 0,08 mm.

Avec le réglage maximal xmax, on obtient
un diamétre de pergcage Dmax = D + 2 Xmax.

Attention : Pour un percage excentré, les
forces radiales ne sont plus équilibrées —
instabilité

Avance maximale pour Xmax:

f ~ 0,05 bis 0,08 mm.

HanpaBneHwe nogaun
Direction for feed rate
Direction de I'avance

Il massimo valore di disassamento Xmax
permette di ottenere un diametro foro
Dmax = D + 2 Xmax.

Attenzione:

Quando si fora fuori centro le risultanti delle
forze di taglio non risultano bilanciate. Le
condizioni di lavoro sono meno stabili.
Avance massimo per Xmax :

f ~ 0,05 fino a 0,08 mm.

D max

PaZMepbl YKa3aHbl B MM
Dimensions in mm
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Toutes les dimensions en mm
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