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PekomeHgyemble pexumbl obpabotku SHARK-CUT®

WERKZEUGE
Ckopoctb Ve [m/min]
ISO Martepuan a B |
9] S = (=] Q b4
Ss |2 |8|2|8 |8 |8 |2 |¢8
sE | 2|22 (2 (3|2 |2 |=
c E
HenernpoBaHHble n nuTbeBble CTanu ca. 0,15% OToxKeHble 340 120-230 | 120-220 | 200-300 | 120-230 | 140-250 | 150-280 - 80-140
ca. 0,45% OToxxKeHble 640 80-160 | 100-160 | 170-280 | 80-160 | 100-180 | 120-200 - 70-100
ca. 0,45% 3akaneHble 830 80-160 | 100-160 | 160-250 | 80-160 | 100-180 | 120-200 - 70-100
ca. 0,75% OTOXKeHble 900 60-130 | 80-140 | 150-250 | 60-130 | 80-150 | 100-180 - 60-100
ca. 0,75% 3akaneHble 1000 50-130 | 80-130 | 150-250 | 50-130 | 70-150 | 100-170 - 50-100
HuskonermpoBaHHble OTOXKeHble 600 80-160 | 100-160 | 170-270 | 80-160 | 100-180 | 120-200 - 60-100
" nuTbeBble CTanu 3aKaneHble 920 60-130 | 70-130 | 160-250 | 60-130 | 80-150 | 90-160 - 50-90
3aKaneHble 1000 60-120 | 60-130 | 150-250 | 60-120 | 80-150 | 80-160 - 50-80
3aKaneHble 1170 60-100 | 60-110 | 150-220 | 60-100 | 70-120 | 80-140 - 50-80
BbicoKonernpoBaHHble CTanu, BbICOKOnerun OTOXXKEHble 670 80-140 | 90-140 - 80-140 | 100-160 | 110-180 - 60-80
POBHHbIE MHCTPYMEHTaNbHble U MNTbeBble | 3aKaneHble 1100 50-100 | 60-110 - 50-100 | 60-120 | 80-140 - -
Hepxagelowme ctann beppunTHbIE, MapTEHCUTHbIE, OTOXXeHble | 670 50-200 - 160-280 | 50-200 | 100-180 - - -
" NUTbeBble CTanmn MapTEHCUTHbIE, 3aKaNeHHble 1000 50-150 - 140-280 | 50-150 | 80-150 - - -
HepixaBeiowwme n nutbesble ayCTeHWUTHble 1 aycTeHuTHOdeppuTHble, | 450-600 | 50-190 - 140-280 | 50-190 | 100-190 - - 50-150
M crann 3aKasneHHble 600-900 | 50-100 - - 50-100 - - - 40-90
JNutbeBon uyryH NepANTHbIN, GepPUTHBIN 500-700 - 140-240 | 170-300 - - 120-200 | 100-150 -
MepIUTHBIN, MaPTEHCUTHDIN 700-850 - 140-240 | 150-270 - - 120-200 | 100-150 -
800-1100 - 120-190 | 120-240 - - 100-160 | 80-120 -
ChepounpanbHbiii uyryH deppuTHbIn 550 : 130-240 | 140-230 - - 110-200 | 100-140 -
NepAnTHbIN 800 - 130-240 | 120-170 - - 110-200 | 100-140 -
KoBkuii uyryH deppuTHbIi 450 - 120-240 | 150-200 - - 100-200 | 100-160 -
NepAnTHbLIN 750 - 120-240 | 140-200 - - 100-200 | 100-160 -
AnOMUHMEBbIE CMNaBbl HeynpOUHeHHble 200 - - |800-1300 | - - - 100-500 -
YNpPOUHEHHbIE 350 - - 400-900 - - - 100-300 -
JlutbeBble anoMMHMEBbBIE CMNIaBbl < 12% Si, 3aKkaneHble 250 - - 250-800 - - - 100-500 -
<12% Si, yNpoYHeHHble, 3aKaneHHble 300 - - 200-550 - - - 100-300 -
< 12% Si, HeynpouHeHHble 450 - - 200-550 - - - 100-300 -
Megb 1 MeaHble cnnaebl cnnasbl, Pb > 1% 400 - - - - - - 100-500 -
(6poH3a, naTyHb) NatyHb, 6poH3a 300 - - - - - - 100-500 -
AnOMUHNEBaR BPOH3a 500 - - - - - - 100-300 -
Megp v anekTpomeab 200 - - - - - - 100-300 -
HemeTannbi apMUPOBaHHbIE MIACTMACChI - - - - - - 80-180 -
apMUPOBaHHbIE NNACTHKM - - - - - - 60-150 -
TBEpAan pesnHa - - - - - - 100-250 -
MaponpouHble cnnasbl Ha ocHoBe Fe OTOMMEHHbIe 700 20-50 - 20-50 20-50 - - - -
YNPOYHEHHble 950 20-40 - 20-50 | 20-40 - - - _
Ha ocHoBe Ni OTOXKEHHbIE 800 15-25 - 15-40 15-25 - - - -
ra ocHose Co nnTbeBble 1100 10-20 - 15-30 | 10-20 - - - -
YNPOYHEHHble 1200 10-20 - 15-30 10-20 - - - _
TutaHoBbIe cnNNaBbl Yuctbiid TMTaH 500-700 | 50-120 - - 50-120 - - 50-120 -
Anbda n beTta cnnasbl, 3aKaneHHble 700-1000 | 30-50 - - 30-50 - - 30-50 -
3aKaneHHble cTanun 3aKasika v OTnycK 1000-1350| - - - - - - - -
3aKasnka v oTnycK 1350-1700[ - - - - - - - -
3aKaneHHbI YyryH nutbe 1350 - - - - - - - -
3aKaneHHblii YyryH 3aKasika v OTnycK 1900 - - - - - - - -
Py C P KOPPeKTPOBKa MCXOAA U3 PasNuyHbIX yCIOBUIA.
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