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Stainless steel, cast steel, manganese 40
steel, free cutting steel

Acier inoxydable, acier moulé, acier au
manganese, acier de décolletage 50
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KOBKMWIA YyryH, 3aKafieHHas CTasb, LUBETHbIe
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Wear resistance / Résistance a I'usure
Cutting speed / Vlitesse de coupe
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Grey cast iron, chilled hard cast iron,
short chipping malleable iron

Fonte grise, fonte trempée moulage en
coquille, fonte malléable & copeaux
courts

N

ANIOMUHWIA U €ro cnnaBbl,
HemeTannmyeckne Matepuarbi

Aluminium and Al-alloys,
non ferrous materials
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Wear resistance / Résistance a I'usure
CKOpOCTb pe3aHus
Cutting speed / Vlitesse de coupe
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Toughness / Ténacité
Mopaua
Feed rate / Avance
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Wear resistance / Résistance a I'usure:
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Feed rate /| Avance
CKOpOCTb pe3aHus
Cutting speed / Vlitesse de coupe

MNpoyHocTb
Toughness / Ténacité

Aluminium et alliages d’aluminium,
matériaux non ferreux
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