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PekomeHayemble peXnmbl pe3aHus
Recommended cutting data
Données d’usinage recommandées

SHARK-CUT® Mini

ARNO*®
WERKZEUGE

TokapHas o6pa6oTtka / Turning / Chariotage

SC... R/L...SP 2,25 x D

SHARK-Cut*-0 Fny6una pesanua / Depht of cut / Profondeur de coupe ap [mm]

[mm] 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4
MNogaua / Feed rate / Avance f [mm/U]
SC04 0,1 0,1 0,08 0,05 - - - -
SCO05 0,1 0,1 0,09 0,06 0,04 - - - ﬁAL <I:I> ¢
SCO06 0,1 0,1 0,1 0,08 0,06 0,04 - -
SCo07 0,1 0,1 0,1 0,1 0,08 0,06 0,04 -
SC08 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,08 0,06 0,04
TokapHasa o6pa6oTtka / Turning / Chariotage SC...R/L...SP 4xD
SHARK-Cut®-@ Iny6uHa pesaHus / Depht of cut / Profondeur de coupe ap [mm]
[mm] 0,5 1 1,5 2 2,5 3
Mopava / Feed rate / Avance f [mm/U]
SC04 0,1 0,08 0,05 - - -
SC05 01 009 006 004 - - ﬂA I L )| <
SCO06 0,1 0,09 0,06 0,04 - -
SCo7 0,1 0,1 0,08 0,06 0,04 -
SCO08 0,1 0,1 0,085 0,075 0,055 0,04
TopueBas o6pabotka / Facing / Dressage de face
SHARK-Cut® -0 SC... R/L....SP (2,25 x D) SC... R/L....SP-ALU (4 x D)
[mm] ap [mm] f [mm/U] ap [mm] f [mm/U]
SCo04 0,7 0,07 0,7 0,05 (]:D
SCO05 0,7 0,07 0,7 0,05
SC06 0,7 0,07 0,7 0,05
SCo07 1,0 0,08 1,0 0,06 t
SC08 1,0 0,08 1,0 0,06

Csepnenwue / Drilling / Pergcage

SHARK-Cut® -@

SC... R/L....SP (2,25 x D)

SC... R/L....SP-ALU (4 x D)

[mm] f [mm/U] f [mm/U]
SCo04 0,005 - 0,030 0,005 - 0,020
SC05 0,005 - 0,030 0,005 - 0,020
SC06 0,005 - 0,030 0,005 - 0,020 W?/ { L | <
SCo7 0,005 - 0,035 0,005 - 0,025
SC08 0,005 - 0,040 0,005 - 0,030
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