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. PekomeHyemble peXXnMbl 06paboTKM
U Recommended cutting data SHARK-CUT®

Données d’usinage recommandées

CsepneHue / Drilling /| Percage

SHARK-Cut® - @ 1,5-225xD 3 x D — Densimet
[mm] f [mm/U] f [mm/U]

SCO08.... (LP....04) 0,01 - 0,04 0,01 - 0,02
SC10.... (LP....05) 0,01 - 0,05 0,01 - 0,03
SC12.... (LP....06) 0,01 - 0,05 0,01 - 0,04
SC14.... (LP....07) 0,01 - 0,07 0,01 -0,05 <=
SC16.... (LP....08) 0,02 - 0,08 0,02 - 0,06
SC18.... (LP....09) 0,03 - 0,09 0,03 - 0,07
SC20.... (LP....10) 0,03-0,10 0,03 - 0,08
SC25.... (LP....13) 0,03-0,12 0,04 - 0,09
SC32.... (LP....17) 0,05-0,15 0,05 - 0,11

Topuesas o6paboTka / Facing / Dressage de face |
SHARK-Cut®*-@ 1,5xD 2,25xD 3 x D — Densimet

[mm] ap [mm] f[mm/U] ap [mm] f[mm/U] ap [mm] f[mm/U]
SCO08.... (LP....04) 2,0 0,10 1,5 0,07 1,0 0,10
SC10.... (LP....05) 2,5 0,12 2,0 0,12 1,2 0,12 |
SC12.... (LP....06) 3,0 0,15 2,5 0,14 1,5 0,15
SC14.... (LP....07) 3,5 0,16 3,0 0,15 1,7 0,16 I
SC16.... (LP....08) 4,0 0,17 3,5 0,16 2,0 0,17
SC18.... (LP....09) 5,0 0,18 3,5 0,17 2,3 0,18
SC20.... (LP....10) 5,0 0,20 4,0 0,18 25 0,20
SC25.... (LP....13) 6,0 0,24 5,0 0,22 3,0 0,24
SC32.... (LP....17) 8,0 0,27 6,0 0,26 83 0,27
Dimensons .
1 81 Toutes les dimensions en mm info@arno-tools.ru 1 81

www.arno-tools.ru



