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. PekomeHyemble peXXnMbl 06paboTKM
U Recommended cutting data SHARK-CUT®

Données d’usinage recommandées

TokapHasa o6pa6oTtka / Turning / Chariotage | 1,5xD
SHARK-Cut® - @ Fny6una pesanun / Depht of cut / Profondeur de coupe ap [mm]
[mm]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
Mopava / Feed rate / Avance f [mm/U]
SCO08.... (LP....04) 0,12 0,11 0,10 0,07 = = = = = = = = ’
SC10.... (LP....05) 0,15 0,15 0,12 0,10 0,09 — - - - - — -
SC12.... (LP....06) 0,16 0,16 0,15 0,13 0,12 0,10 - - - - - -
SC14.... (LP....07) 0,18 0,18 0,18 0,15 0,13 0,11 - - - - - -
SC16.... (LP....08) 0,20 0,20 0,20 0,19 0,17 0,15 0,14 0,12 - - - =
SC18.... (LP....09) 0,21 0,21 0,21 0,21 0,19 0,17 0,16 0,14 - - - -
SC20.... (LP....10) 0,22 0,22 022 0,22 0,22 021 0,19 0,17 0,16 0,15 - -
SC25.... (LP....13) 026 0,26 026 0,26 026 026 0,25 023 0,22 0,20 0,16 -
SC32.... (LP....17) 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,28 0,27 0,25 0,17 0,18
TokapHas obpa6oTtka / Turning / Chariotage | 225xD
SHARK-Cut® - @ ny6uHa pesanus / Depht of cut / Profondeur de coupe ap [mm]
[mm]
1 2 2,5 3 3,5 4 5 6 7
MNopaua / Feed rate / Avance f [mm/U]
SCO08.... (LP....04) 0,12 0,09 0,07 - - - - - - ;
SC10.... (LP....05) 0,15 0,12 0,10 0,09 - - - - -
SC12.... (LP....06) 0,16 0,16 0,13 0,12 0,10 - - - -
SC14.... (LP....07) 0,18 0,18 0,16 0,14 0,11 - - - -
SC16.... (LP....08) 0,20 020 0,18 0,16 0,14 0,12 = = =
SC18.... (LP....09) 021 021 020 0,18 0,16 0,14 - - -
SC20.... (LP....10) 0,22 0,22 0,22 0,21 0,19 0,17 0,12 — —
SC25.... (LP....13) 028 028 028 028 025 023 020 0,17 -
SC32.... (LP....17) 03 030 030 030 028 028 025 020 0,18
TokapHan obpaboTtka / Turning / Chariotage 3,0xD
SHARK-Cut® - @ Iny6una pesanus / Depht of cut / Profondeur de coupe ap [mm]
[mm]
1 2 2,5 3 3,5 4 5 6 7
MNopaua / Feed rate / Avance f [mm/U]
SCO08.... (LP....04) 0,12 0,09 0,07 - - - - - - s
SC10.... (LP....05) 0,13 0,11 0,09 0,07 - - - - -
SC12.... (LP....06) 0,15 0,13 0,12 0,11 0,10 = = = =
SC14.... (LP....07) 0,16 0,16 0,15 0,13 0,11 - - - -
SC16.... (LP....08) 0,18 0,18 0,17 0,15 0,13 0,12 - - -
SC18.... (LP....09) 020 0,20 0,18 0,17 0,15 0,14 - - -
SC20.... (LP....10) 022 022 022 021 0,19 0,16 0,14 - -
SC25.... (LP....13) 025 025 025 025 023 022 0,18 0,16 -
SC32.... (LP....17) 028 028 028 028 028 028 022 019 0,16
. . ﬂaHHble napameTpbl HAaNPAMYIO BIVNAIOT Ha CTONKOCTb WNHCTPYMeHTa n
TokapHasa 06p360TKa / Turnlng / Cha”Otage | KauecTBo o6pabaTbiBaeMoli MOBEPXHOCTM 3a CYeT AeMUPYOLMX
Matepuan Mopaynb ynpyroctu [kg/mm?] MnotHocTb [g/cm’] CBOVICTB TBEPAOCTUIABHbIX ACPKABOK.
Mattlar.lal Modulus ?,f el a_SI_" (f' ty Th ’Ck_n leSS Absolute precision, excellent surface quality and improved tool life have
Matériaux Module d’¢elasticité Densité been achieved as a result of the high modulus of elasticity and density
Densimet (Tsepaocnnastbie) 360 17,50 since these particularly reduce vibrations.
Crans - Steel - Acier 210 7,85

Du fait de leurs effets particulierement antivibratiles, le grand
module d'élasticité et la densité élevée permettent d'atteindre une
trés grande précision avec une excellente qualité de surface et une
durée de service accrue.
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