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p PekomeHayemble pexkumbl 06paboTKn
U Recommended cutting data SHARK-CUT® Rebore

Données d’usinage recommandées

PacceepnusaHue / Boring / Alésage 2 NNacTUHBI
SHARK-Cut® Iny6una pesanus / Depht of cut / Profondeur de coupe ap [mm] 2 flute
Rebore - @

[mm] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14 2 dents

Mopava / Feed rate / Avance f [mm/U]

12-15(LP..04) 025 022 020 016 - - - - - - - -
16-17,5(P..05) 030 030 028 024 020 - - — — — — -
18-19 (LP..06) 034 034 034 030 025 020 - - — - — -
20-23(LP..07) 036 036 036 033 030 026 02 - - - - -
24-25(LP..08) 042 042 042 042 038 034 030 025 - - — -
26-28 (LP...09) 044 044 044 044 044 040 035 032 028 - - -

10)

13)

17)

29 - 34 (LP.... 0,48 048 048 048 048 045 040 0,36 032 0,30 = =
35 - 44 (LP.... 0,52 0,552 0552 052 052 052 050 0,47 043 0,38 0,30 -
45 - 50 (LP.... 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 060 060 0,60 055 0,50 0,42 0,35

PaCCBepﬂI/IBaHI/Ie / Boring / Alésage 3 NNacTUHbI
SHARK-Cut® ny6uHa pesanus / Depht of cut / Profondeur de coupe ap [mm] 3 flute
Rebore — @

[mm] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14 3 dents

MNopaua / Feed rate / Avance f [mm/U]

24 - 25 (LP....06) 0,51 0,51 0,51 0,45 0,388 0,30 - - - - - -

26 - 28 (LP....07) 0,54 0,54 054 049 045 0,39 0,33 - - - - -

29 - 34 (LP....08) 0,63 0,63 0,63 0,63 057 051 045 0,38 - - - -

35 - 40 (LP....09) 0,66 0,66 066 066 066 060 053 048 0,42 - - -

41 - 47 (LP....10) 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 0,68 0,60 0,54 0,48 0,45 - -

48 - 50 (LP....13) 0,78 0,78 0,78 0,78 0,78 0,78 0,75 0,70 0,65 0,57 0,45 -
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