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BapumaHTbl NpUMeHeHuns
ARNO* Application reference SHARK-CUT®
WERKZEUGE

Données d’application

Makc. rny6uHa ceepnenus / Max. drilling depth / Profondeur de percage maximale

SHARK-Cut® - @ MaKcumanbHasa rny6uHa ceepnenua / max. drilling depth / Profondeur de per¢cage maximale
[mm] Mini (2,25 x D) Mini ALU (4 x D) 1,5 xD 2,25 x D 3xD
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4 9,00 16 - - -
5 11,25 20 - - -
6 13,50 24 - - -
7 15,75 28 - - -
8 18,00 32 12 18,0 24
10 - - 15 22,0 30
12 - - 18 27,0 36
14 - - 21 31,5 42
16 - - 24 36,0 48
18 - - 27 40,5 54
20 - = 30 45,0 60
25 - - 38 56,0 75
32 - - 48 72,0 96

Csepnenuie He no ueHTpy / Drilling off centre / Percage excentré

Tvn NHCTpyMeHTa HomuHanbHbIVi gnameTp NHCTpyMeHTa [inameTp cBepnieHus

Type of tool Nominal tool diameter Drilling diameter
Type d’outil Diameétre de I'outil Diametre de percage de la piéce
D [mm] Dpin [mm] Dmax [mm]
SC 04 R/L-..SP...(Mini) 4 3,90 4,2
SC 05 R/L-..SP...(Mini) 5 4,90 5.2
SC 06 R/L-..SP...(Mini) 6 5,90 6,2
SC 07 R/L-..SP...(Mini) 7 6,90 7,2
SC 08 R/L-..SP...(Mini) 8 7,90 8,2 S
SC 08 R/L-..04 8 7,85 8,3 - T%
SC 10 R/L-..05 10 9,85 10,5
SC 12 R/L-..06 12 11,85 12,5
SC 14 R/L-..07 14 13,85 14,5
SC 16 R/L-..08 16 15,85 16,5
SC 18 R/L-..09 18 17,85 18,5
SC 20 R/L-..10 20 19,80 20,5
SC 25 R/L-..13 25 24,80 25,8
SC 32 R/L-..17 32 31,80 33,0

KoHcTpyKuua cBepna no3sonsaet NpousBoAUTb 3aCBep/iMBaHME He MO LIeHTPpY
Because of the special design of the holder and indexable inserts, it is possible to drill off centre.
Grace a la configuration particuliére de I'outil, il est impossible de percer au-dela et en deca

du centre. Il est par conséquent possible de percer des diamétres différents du diametre
nominal.
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