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BapI/IaHTbI npuMmeHeHunA

WERKZEUGE

Données d’application

Application reference SHARK-CUT®

CeepneHue ckBo3HbIx oTBepctunn / Through hole drilling / Percage |

NHdpopmauua:

Mpu cBepneHny CKBO3HbIX OTBEPCTUI NPY HEBPALLAOLEMCA UHCTPYMEHTE 1
BpaLLyoLLelicA 3aroToBKe BO3MOXEH BbIBPOC OCTPbIX 3/1eMEHTOB (Ha BbIXOAeE).
Cob6ntogaiite Mmepbl 6e3onacHocTu!!!

Naenexune COX ana cuctembl SHARK-Cut® 1.5 x D Heobxommo obecneuntb MUHUMYM
1.5 - 3 bap, ana cuctembl SHARK-Cut® 2.5 x D 5-7 Bap. Ecnv 3Tn ycnoBuma HeBO3MOXKHO
ob6ecneunTb, HEO6X0AMMO NMPOU3BOAUTL CBEPIEHNE C BbIBOAAMU CBEpa AJiA OUNCTKN
OTBEPCTUA OT CTPYXKKM.

Information:

When through hole drilling with stationary tool and rotating component a sharp disc is —
produced, please ensure adequate safety precautions.

The coolant pressure for a 1.5 x D SHARK-Cut should be minimum 1.5-3 bar, for

2.25 x D drill depth 5-7 bar is required. If the necessary coolant pressure is not avai-

lable, it could be beneficial to interrupt the cutting briefly in order to clear the hole.

Recommandation Importante:

Dans le cas d’un percage débouchant sur un tour, lorsque I'outil est fixe et la piéce
tournante, il se forme une rondelle & bord coupant en sortie de piéce.

La pression d’arrosage doit étre pour le SHARK-Cut® 2,25 x D d’environ 5 - 7
bar et pour le SHARK-Cut® 1,5 x D d’environ 1,5 - 3 bar. Si cette pression n’est
pas respectée, il est recommandé d’interrompre le pergage afin d’évacuer les

copeaux.
4
CeepneHue otBepctuii ao 3 x D / Deep bores up to 3 x D / Profondeur de percage jusqu’a 3 x D
Cncrema SHARK-CUT® 1.5 x D nosBonset cBepnutb otBepcTua Ao 3 x D (cM. pucyHOK) , ogHaKo HeobxoAnmMo o6paTuTb BHUMaHMue:
nocnegoBaTenbHOC. Tb onepayuin 1, 2, 3
With the Shark-Cut tools SC..1.5D it is possible to drill up to three times the diameter (see picture) However please note working
order 1,2 and 3.
For holders with diameter 8mm use inserts with right and left chip breakers.
For holders with diameter 10 to 32mm use neutral inserts.
Avec les outils SC...1.5D il est possible de percer le diamétre en 3 temps. Percer en 3 étapes suivant schéma ci-dessous.
Utiliser les plaquettes avec brise-copeaux a droite et a gauche pour les outils de @ 8mm
Utiliser des plaquettes neutres pour les outils de @10 a 32mm
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