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WERKZEUGE

BapumaHTbl NpUMeHeHuns
Application reference SHARK-CUT®

Données d’application

PacuetHble eguHnubl / Calculation units / Unités de mesure

D [JAuametp / Diameter / Diameétre
V. Ckopoctb pesanua / Cutting speed / Vitesse de coupe

f, Mopaua Ha oGopot / Feed rate per revolution /
Avance par tour

a, Tlny6uHa pesanusn / Depth of cut / Profondeur de coupe

®opmynbl / Formulas / Formules

Ckopoctb pe3aHua / Cutting speed / Vitesse de coupe

[mm]

[m/min]

[mm/U]

[mm]

n O6oportbi / Spindle revolution / Nombre de tours broche [U/min]

Q O6bem cHumaemo cTpyxku / Chip removal rate /
Volume copeaux [cm?/min]

061bem cHumaemor ctpyxku / Chip removal rate / Volume copeaux

*D-*n
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O6opoTbl B MUHYTY / Revolution per minute / Tours par minute
n =
v, * 1000
mn-D
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