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CnupanbHble cBepna [Ans 3aKkaneHHbIX cTanpei
Twist drills Hardness
WERKZEUGE Foret Usinage dur

ARNO®-TeepaocnnaBHbie MOHONNTHbIE CBepa AJIA TBEPAbIX MaTepnanos 9 JKOHOMMUA BpeMeH! 1 3aTpaT
Matepuanbl TBepgoctbio 54 a 70HRC (Rockwell) B macwtabax cuctembl SO KnaccndpurumpyioTca Kak ynpoUHeHHble.
OcHoBHOI I'Ipl/IHVIHOVI anAa Bbl60pa AAHHOIO TUNa NHCTPYMEHTa ABNAETCA SKOHOMUA BPEMEHWN N CHUXKeHME SHepro3aTpart.

Ecnu oTBEpCTYA M3roTaBNMBaloOTCA B HE3akKaleHHOM MaTepuare, TO 3aroToBKY NMPUXOANTLCA 3aKpeniaTb ABa pasa. MepBbiii pas, AnsA TOro Ytobb!
NPOCBEPNUTb OTBEPCTHE B HE3aKa/leHHO 3aroTOBKeE, a BTOPOIi pa3 uTobbl OKOHUYaTeNbHO 06paboTaTth oTBepCTie (Hanpumep dpesepoBaHmem).

B cnlydae npuMeHeHnA ceepen AnAa 3akaneHHbIX ctanen, Bbl coBepluaeTe Tonbko OfHYy onepauuio, TeMm CaMblM SKOHOMA BpeMA N N3OEPKKU.
I'Ipel/lmyu.leCT Ba 04eBM[ Hbl. [NaBH aA Lenb NPOM3BOAC TBa - 3T O ONTUMA NibHasA 3¢¢ €KT MBHOCT b NPON3BOLACTBEHHOIO npouecca.

ARNO®-Solid carbide drills for hard machining <9 Cost and time saving
Materials with a hardness from 54 to 70HRC (Rockwell) are classed as hard machining.
Cost and time savings would be the main reasons for selecting this drill for hardened steel.

If the hole is drilled in the un-hardened state, the component must be clamped, machined and handled for hardening only to be
(not considering any distortion from the hardening process) clamped and possibly finish machined.

If drilled in its hardened condition one machine operation could be saved.
The saving of a 2nd machine operation could save considerable production costs.

The benefits are available, optimized efficiency in the machining process is the main target for any production!

ARNO®-Foret VHM ARNO pour usinage des matériaux durs < Economie de co(it et de temps

Sont classés comme usinage du, les matériaux d’une dureté de 54 a 70HRC (Rockwell)

Economie de temps et de colts sont les principales raisons du choix de ce foret.

Le processus classique : pergage de I'acier non-traité (1er montage, 1er serrage...) puis traitement et réusinage de l'acier traité impliquant
un 2eme montage (sans tenir compte des déformations au traitement)

Avec ce pergage dur : 1 seul serrage, 1 seul montage, d’ou une économie de temps et de co(t.

Ces avantages sont entre vos mains ! Optimiser le processus de production et le but principal de chaque fabrication.
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