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WERKZEUGE

PexXnmbi pe3aHunAa - TBepAOCI'IﬂaBHbIe cBepina

Application reference - Solid carbide drills

Données d’application - Foret carbure monobloc

TeeppocnnaBHble cBepna ¢ KaHanamu gna nogsoga COXK DIN 6537, nokpbitue TiAIN

Solid carbide drills with coolant DIN6537, TiAIN coated
Foret carbure monobloc avec arrosage interne DIN 6537, revétu TiALN

3xD\

5xD und 8xD
Korrekturfaktor
beachten

mit IK
with / avec IC

Matepuan TeepaocTb Ve [m/min] Ownametp / Diameter /| Diamétre [mm]
Material Tensile strength | e fmrev] 1~3 3~5 5~8 8~10 10~12 | 12~14 | 14~20
Matériaux Dureté Ve [m/min]
N/mm?]
Mepb 1 megHble cnnaebl (JlaTyHb/ BpoH3sa)
gﬁi’\’,’r’:r e?’:(”:ggpj; gﬁn{jﬁ’giﬁ;ﬁ:‘;ﬁz}) = 70-200 002-016 | 006-018 | 010-020 | 018-030 | 025-035 | 030-038 | 0,30-050
A i1 ¢ 60, c Kp Si
Aluminium - high Si-content
A ation de Si - 70-210 005-010 | 010-020 | 015-030 | 020-030 | 020-035 | 025-035 | 0,30-050
A c coper Kp Si
;‘I’:’gl’gl’ﬂﬂf;‘gﬁi;f“;';ﬁ’r’;lon .- = 80-305 005-010 | 010-020 | 015-030 | 020-030 | 020-0.35 | 025-035 | 0,30-050
TuTaHoBble cnaBbl
Zﬁ’g‘e'"; eag'_ft’; . - 15-38 001-004 | 003-007 | 006-012 | 006-012 | 0,08-015 | 008-015 | 010-016
»KaponpouHble cnnagbl
Zggf Zz’:’nprga’“r DS > 1000 15-32 0,02-006 | 003-007 | 004-008 | 006-010 | 008-012 | 008-014 | 008-016
CnnaBbl HUKena
CnnaBbl HUKena
Alliage de Nickel > 1000 15-32 - - - - - - -
Cynep cnnasbi: Inconel Hasteloy Nimonic
Super Alloys ie Inconel, Hasteloy, Nimonic
Super alliage : Inconel, Hasteloy, Nimonic > 1l o2 - - - - - - -
HeﬂVIrVIpOBaHHble CTanun n cTanbHoe NUTbe
wnalloyed steel and cast steel bis / up to 600 100-120 | 0,05-040 | 010-048 | 015-025 | 018-028 | 020-030 | 020-035 | 025-0,40
Heﬂ"rMPOBaHHbIe CTanu n cTanbHoOe NUTbe
Kg‘:’:‘;f:;:ﬁf;fgg:ffxf:’ 600-900 80-100 0,05-010 | 008-018 | 015-025 | 018-028 | 020-030 | 020-035 | 0,25-040
Husko - n BbICOKOIUTMPOBaHHble cTann
/L\‘c’i"graf’;‘i/bfgﬂ’eﬂ/‘;’t’efgrféfneéit alic 450-900 65-90 005015 | 010-020 | 015-025 | 018-030 | 018-035 | 020-035 | 0,25-042
900-1000 50-70 006-012 | 008015 | 010-018 | 012-020 | 015-025 | 016-030 | 0,20-032
iber / over 1000 43-60 006-012 | 008015 | 010-018 | 012-020 | 015-025 | 016-030 | 0,20-0,32
Hep)KaBelou.WIe cranm
fé?é’r’/ﬁfgx;f:éfe 500-700 45-60 002-008 | 004-010 | 006-042 | 010-018 | 010-020 | 010-020 | 012-025
Hep)KaBelou.lVIe cranm
fé?;’:ﬁijige:éfe 700-1000 35-50 002-008 | 004-010 | 006-012 | 010-018 | 010-020 | 010-020 | 012-025
YyryH, 3aKaneHHbIi YyryH
,f;ft';’t‘:’a’n;"":n”zl‘?g;i@a“ fron bis / up to 700 90-130 0,08-010 | 012-016 | 015-033 | 020-040 | 025-045 | 030-050 | 0,35-0,55
850-1000 70-85 008-010 | 010-016 | 012-030 | 020-035 | 020-040 | 025-040 | 030-045
BbICOKOMPOUHBbI YyryH
g:r:f::rftc’gzﬁm . 1170 - 1500 40-65 004-008 | 006-010 | 008-012 | 010-014 | 010-014 | 012-016 | 014-018
BHumaHue: Pexumbl pe3aHuns yKasaHbl gis cBepen ¢ rnybuHoin ceepnenus 3 x D. Mpu ncnonb3oBaHumn ceepen ¢ rnyb6uHon ceepneHns:
p y p y p p p y p
5 x D unn 8 x D nameHuTe Nnogauy Ha KoppeKTupyowmii KospdpuureHTt
5xD:0,85 8xD:0,70
Attention:  Cutting datas refer to solid carbide drills 3 x D. For using 5 x D or 8 x D please reduce the feed rade by following factor:
5xD: 0,85 8x D: 0,70
Attention:  Les recommandations ci-dessus sont valables pour les forets 3 x D (voir page 224).
Réduire I'avance pour les forets 5 X D et 8 X D comme suit:
5XD:0.85 8 X D:0.70
Pasmepbl yKasaHbl B MM.
Dimensions in mm .
224 Toutes les dimensions en mm mfo@arno-tools.ru 224
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