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WERKZEUGE

PexkvMbl pe3aHus gna ceepen 13 NopoLLKOBbI GbicTpopexkyLuen ctanu PM-HSS
Cutting datas - PM-HSS drills
Données d’usinage recommandées pour les forets PM-HSS

CBepna 13 NOpoLIKOBOW GbicTpopexyuen ctanm PM-HSS

bes kaHanoB ansa noasoga COX

Powder metal twist drill without internal coolant

Foret PM-HSS sans arrosage interne

beachten

3xD\

7xD
Korrekturfaktor

ohne IK
without/sans 1C

Matepuan
Material
Matériaux

Vc [m/min]
Ve [m/rev]
Ve [m/min]

cranu, e cranu, Ji 6pab: cram
Structural steels, Carbon steels, Free machining steels

Acier de construction, acier au carbone, acier de décolletage =6

0,02

0,06

Ounametp / Diameter | Diamétre [mm]

0,12 0,15 0,16 0,20 0,24

0,27

0,29

JNurup cranm,

Alloy steels, pre-hardnened steels
Acier allié, acier pré-traité

cranm

25-32

WHaTy cranu, Hey crau, TBepppie cram HRC 3045
Tool steels, Stainless steel, Hardened steels HRC 30-45

Acier & outil, acier inoxydable, acier traité 30-45 HRC =15

0,02

0,05

0,09 0,10 0,11 0,14 0,17

0,21

0,23

YyryH
Cast iron

Fonte 385-55

0,03

0,08

0,14 0,18 0,21 0,25 0,29

0,32

0,36

AnioMnHMeBbIe CNNaBbl, HeMeTannnyeeckne MaTepuanbl
Aluminum alloys, non ferrous alloys

Alliage d’aluminium, non-ferreux =70

0,04

0,09

0,15 0,18 0,22 0,25 0,30

0,33

0,35

»KaponpouHble cnnasbl, cynep cnnasbl
( Nimonic, Hasteloy, Inconell ....)

High temperature alloys, superalloys
( Nimonic, Hasteloy, Inconell .... )
Super alliage, alliage réfractaire

0,01

0,02

0,03 0,04 0,05 0,06 0,08

0,10

0,12

TwuTaH 1 TUTaHOBbIE CNaBbl
Titanium, titanium alloys
Titane, alliage de titane

0,12

Hardox ( Hardox 400 / 500 )
Hardox ( Hardox 400 / 500 )
Hardox ( Hardox 400 / 500 )

- - - 0,06 0,07

0,08

0,10

Cutting datas refer to solid carbide drills 3 x D. For using 7 x D please reduce the feed rade by following factor:

BHumaHue: Pexumbl pe3aHus yKasaHbl Ans ceepen ¢ rny6uHon ceepnenus 3 x D.
MNpwu nnonb3oBaHnK cBepen ¢ ry6uHon cBepneHus 7 x D nameHute nogauy Ha KoppeKTupyiowumii KosdpduumeHTt
7xD:0,75

Attention:
7xD:0,75

Attention:  les recommandations ci-dessus sont valables pour les forets 3 x D (voir page 224)

Réduire I'avance pour les forets 7 X D comme suit:

7XD:0.75

p , \:l

PekomeHpgauum no oxnaxaeHuto / Recommended coolant / Données d’arrosage )
Matepuan PekomeHAaLn no oxnakaeHuto
Material Recommended coolant
Matériaux Données d’arrosage
KOHCTPYKLMOHHbIE cTanu, YrnepoauncTble cranu B
Structural steels, Carbon steels 3'“”""?"" (OIS 7 =60
Acior d el } . Emulsion ( approx. 7 - 8% )

cier de construction, acier au carbone émulsion (environ 7-8%)
JINrnpoBaHHble cTanu, cranbHoe NnTbe

Smynbcusa (npubnusnT. 7 - 8% ) unm [ Macno]
ﬁgf’e}; ‘Ztlfg’séf;s:n‘ztﬁleé’ Emulsion ( approx. 7 - 8% ) or [ oil ]
! 15, acl émulsion (environ 7-8%) ou huile
Hep cTanp, np; cTanb
A 3 Macno unu Smynbcua ( npu6nmsut. 10 - 12% )

itglnl{ess Sgeeé,l Ef "ng sjeel i Oil or ( Emulsion approx. 10 - 12% )

cler inoxydable, acler a resso huile ou émulsion (environ 10-12%)

Pasmepbl ykasaHbl B MM.
Dimensions in mm H
225 Toutes les dimensions en mm info@arno-tools.ru 225
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