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WERKZEUGE

Pexxnmbl pesaHua - TBeppocnnaBHble cBepra 10xD / 15xD / 20xD
Application reference - Solid carbide drills 10xD / 15xD / 20xD
Données d’application - Foret carbure monobloc 10xD 7 15xD / 20xD

TBeppocnnasHble cBepna ¢ nokpbiTuem TiALN (be3 kaHanoB ana nogsopga COMX)
Solid carbide drills with coolant DIN6537, TiAIN coated
Foret carbure monobloc avec arrosage interne DIN 6537, revétu TiALN

MaTe p nan [Nwvametp/ Diameter / Diamétre [mm]
Mater‘lal 3~5 5~8 8~12 12~14
Matériaux
Jlerko o6pa6aTbiBaembie cranu / < 500 N/mm2 90 - 110 0,14 0,20 0,275 0,35
Free cutting steel / Acciaio non legato = 500 N/mm2 75 -100 0,10 0,15 0,200 0,26
. Henurmpoe. / unalloyed / non legato < 500 N/mmg2 90 - 110 014 0,20 0,275 0,35
5?‘7"?"“3"“""{5 cranu / Construction steel | |enuupos. / unalloyed / non legato =500 N/mmz 75 - 100 0,10 0,15 0,200 0,26
Cclaio da costruzione nurvposanbie / alloyed / legato 70-95 0,10 015 0,200 0,26
. / annealed /ricotto (<250 HB) - - = = -
pr.)ml/muue CTalT“ / Spring steel / He nloBepeHHble Tepmoobp. / nature hard /trattato (250 - 350HB ) - - - - -
CCI2ICIDOIONE xonogHo-kosankbie / Cold-hammered /forgiato ( 1200-1600 N/mmg2) = = = = =
<150 HB 80 - 105 0,14 0,20 0,275 0,35
Saxanennvie cranu / Hardened steel / 150 - 200 HB 75 - 100 014 015 0,275 035
=200 HB 70-95 0,10 0,15 0,200 0,26
AsotuposaHHas ctans / Nitreding steel / <1000 N/mm?2 70 - 95 0,1 0,15 0,2 0,26
Acciaio nitrurato =1000 N/mm2 70 - 95 011 0,15 0,2 0,26
Henurvpos. / unalloyed / non legato <800 N/mm2 75-95 0,14 0,20 0,275 0,35
T 6026 / Henurvpos. / unalloyed / non legato - 800 - 1000 N/mm? 70 - 95 0,10 015 0,200 0,26
TePM°°. pa ;’Tal"/"h'e cranu nuruposankbie / alloyed / legato <800 N/mm2 70-95 0,14 0,20 0,275 0,35
Aemp?’lgg tS ee nurmposanbie / alloyed / legato 800 - 1000 N/mm2 70-95 0,10 0115 0,200 0,26
cclalo da tempra nuruposankbie / alloyed / legato 1000 - 1300 N/mm2 55-75 0,10 0,15 0,200 0,26
nurvposatHble / alloyed / legato 1300 - 1600 N/mm? — - - - -
Henur VHCTpYMeH crann / . . _
Unalloyed tool steel / Acciaio da utensili glasmenienaidifosnsnes =7 Ui ik g2 28
Huskonurupos / low alloy /debolmente legato < 1000 N/mm2 R
VHcTpymeHTanbHas aa;u:,pum 3KCnyaTayum npu Husomuripos / low alloy /debolmente legato = 1200 N/mm2 70 -95 0,1 0,15 0,2 0,26
HU3KNX TeMnepaTypax 55-75 0,1 0,15 0,2 0,26
Tool steel for cold application / Huskonurvpos / low alloy /debolmente legato < 1500 N/mm2 _ - - - ~
Acciaio da utensili per applicazioni a high alloy-annealed /altamente legato / ricotto <1000 N/mm?2 _ _ _ _ _
freddo high alloy-tempered / <1300 N/mm2 _ _ _ _ _
Huzkonurupos / low alloy /debolmente legato <1200 N/mm?
n -
n:::::?::;:::z;:;::x SLEpEACLIT Huskonmrmpos / low alloy /debolmente legato <1500 N/mm?2 & _ 1 0_‘1 015 0;2 0’36
Tool steel for warm application / high alloy-annealed /altamente legato / ricotto <1000 N/mm2 _ _ _ _ _
Acciaio da utensili per applicazioni a high alloy-tempered /altamente legato/ temprato < 1300 N/mm2 _ _ _ _ _
el high alloy-tempered / altamente legato/ temprato < 1600 N/mm2 _ _ _ _ _
3aKa/leHHas UHCTPYMeHTa/IbHaA CTautb / _ _ _ _ _
Hardened tool steel / Acciaio da utensili temprato 5570 HRC
deppurHbie / ferritic / feritico 70-75 0,08 0,12 0,15 0,2
3 MmapTteHcuTHble / martensitic / feritico / martensitico 45 - 60 0,08 012 0,15 0,2
L D e DO SRR EEE aycrennhble / austenitic / austenitico <40% 50 - 65 0,08 012 015 02
CEEID (eI aycrenvTHble / austenitic / austenitico > 40% 50 - 65 0,08 0,12 0,15 0,2
cynbdatnposanHble / sulfated / solfatizzati 70-75 0,08 0,12 0,15 0,2
Zgﬁn’:;‘;feq aluloy'ajll’_le/ghe veratoomporre | 77/ N/ Co - Crnaswi / alloys / superleghe - - _ _ _
06biuHOe CTanbHoe nuTbe / HenuruposanHbie / unalioyed /non legato 75 - 100 0,14 0,20 0,275 0,35
Conventional steel casting / Hu3KonMrVpoBakHbie / low alloy /debolmente legato 70 - 95 0,10 0,15 0,200 0,26
Acciai generici da fusione BbicoKonMrupoBanHble / high alloy / altamente legato 55-75 0,10 0,15 0,200 0,26
JIntbeBan HepxkaBetowas cranb / Stainless deppymHbie/mapTeHaHble / ferritic/martensitic / feritico / martensitico 45 - 65 0,08 0,12 0,15 0,2
steel casting / Acciai inossidabili da fusione | aycrenuTbie / austenitic / austenitico 50 - 60 0,08 0,12 0,15 02
T Henurvpos. / unalloyed /non legato <180 HB 85 - 105 0,23 0,335 0,425 0,52
bl f wenurupos. / unalloyed /non legato = 180 HB 75 - 100 023 0335 0425 052
ga iron ( with lamella graphite ) Henurupo. / unalloyed /non legato 70-95 0,23 0,335 0,425 0,552
(521 gt BbicOKONMIMpoBaHHbie / high alloy / altamente legato 65-75 0,08 0,120 0,150 0,20
YyryH ¢ wapoBuaHbIM rpaputom / Henurupos. / unalloyed / non legato <180 HB 80 - 105 0,20 0,250 0,35 0,400
Cast iron ( with speroidale graphite ) / Henurupos. / unalloyed / non legato =180 HB 75 - 100 0,20 0,250 0,35 0,400
Ghisa sferoidale nurvposatHbie / alloyed / legato 55-75 on 0,125 0,15 0,175
Benbliit KOBKUI 4yryH / <180 HB 80 - 105 0,2 0,25 0,35 04
white malleable cast iron ) / Ghisa malleabile =180 HB 75 - 100 0,2 0,25 0,35 04
Cepblit KOBKUI vyryH / <180 HB 80 - 105 0,2 0,25 0,35 04
black malleable cast iron ) / Ghisa malleabile =180 HB 75 -100 0,2 0,25 0,35 04
AnoMUHWIA = = = = —
MarHuit - - - - -
LigetHble metannsl / Non ferrous metal / Me;rJ,HhM/MCopper/ Rame _ _ _ _ _
Metalli non ferrosi Narywb / Brass (CuZn) / Ottone - - - - -
Bponsa (CuSn ) / Bronzo = = = - —
Ayponnact / Duroplast / — - — — —
ApMUPOBaHHbIE NAACTUKN / _ _ _ _ _
Fibre-reinforced plastic / Plastiche rinforzate
T'padut / Graphite / Grafite — — — - —
Pasmepbl ykasaHbl B MM.
Dimensions in mm H
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