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Pexxnmbl pesaHna - TBepaocniaBHble cBepa
Application reference - Solid carbide drills
Données d’application — Foret carbure monobloc

ARNO®

WERKZEUGE

"
TBeppocnnaBHble cBepra /1A 3aKasleHHbIX cTanein 6e3 KaHanoB anA noasoga COXK 5xD
Solid carbide drills for hardened steels without coolant T
Foret carbure monobloc pour acier trempé sans arrosage interne ——
TBepAOCTb MaTepuana / Dvametp/ Diameter / Diamétre [mm]
Material hardness 3 4 5 6 8 10 12 14
Dureté Ve [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U]
[U/min] 1900 1430 1150 960 720 570 480 430
50 ~ 55 HRC 14 - 22
[mm/U] 0,04 ~ 0,06 0,04 ~ 0,07 0,04 ~ 0,08 0,04 ~ 0,09 0,04 ~ 0,09 0,04 ~ 0,10 0,04 ~0,11 0,04 ~ 0,11
[U/min] 1330 1000 800 670 500 400 330 280
55 ~ 60 HRC 10 - 16
[mm/U] 0,04 ~ 0,06 0,04 ~ 0,07 0,04 ~ 0,08 0,04 ~ 0,09 0,04 ~ 0,09 0,04 ~ 0,10 0,04 ~0,11 0,04 ~ 0,11
[U/min] 1250 850 750 630 480 380 320 270
60 ~ 70 HRC 8-13
[mm/U] 0,04 ~ 0,06 0,04 ~ 0,07 0,04 ~ 0,08 0,04 ~ 0,09 0,04 ~ 0,09 0,04 ~ 0,10 0,04 ~0,11 0,04 ~ 0,11

PekomeHpaauum no npumeHenuio / Application notes / Données d’application 10xD / 15xD / 20xD

1. MunoTtHoe OoTBepCTNEe AOIKHO 6bITb BbIMONIHEHO
HOMMHaIbHbIM ANameTpoM ¢ gonyckom +0.1 mm
Ha rny6uHy 3 x D go5 x D.
Pre-Drilling should be done at the diameter +0.1 mm
using 3 x D or 5 x D.
Percez un trou pilote avec un foret 3 ou 5D

2. BBOJA OCHOBHOrO CBepna B NMUIOTHOE OTBepCcTME
npoBOANTCA HAa MOHWMMKEHHbIX OGOPOTaX.
(n=300giri/min f=400mm/min).
For main drilling, proceed with low RPM for pre-drilled
length. (RPM 300 U/min, Feed 400mm/min).
Entrez dans le trou pilote a vitesse réduite
(n=300U/min, Vf=400mm/min

3. 3a 0,5 - TMM 0 AHa NUAOTHOrO OTBEPCTUA HeobxoANMo
0CTaHOBUTb Mojauvy, USMeHUTb 060poTbI (cM. TabnuLy)
1 BKNounTb nopavy COX
Just before the end of the pre-drilled hole, reduce feed to
zero and increase the RPM according to the recommen-
ded cutting condition chart (see below).
Juste avant d’arriver au fond du Trou pilote (environ
0.5 a 1mm) réduisez I'avance a zéro et augmentez la
vitesse suivant les valeurs indiquées dans le tableau des
valeurs de coupe. Activez I'arrosage interne.

4. Bknountb nofayvyy B COOTBETCTBUU C peKomMmeHAaunamn
(cm. 'ra6nv||.|y), NPOAOMKNTb CBEpPJZIEHNE, MO BO3MOXHOCTN
n3beras npouecca NpepbIBUCTOro pesaHns n obpasoBaHns
CermMeHTHOM CTPYXKW.
Then continue to drill the hole by increasing the feed wit-
hout step drilling.
Percez avec les valeurs de coupe indiquées. Percage
possible en une fois sans débourrage..

5. o oKoH4YaHWUN cBepneHnA Heo6XoANMO N3MEHUTb
060poTbl Ha 300 U/min 1 nsBneyb cBepno ns oTsepcTma
Ha nogaye f=1000mm/min.
When retracting drill from pre-drilled hole after drilling,
RPM should be reduced to 300 U/Min and feed should be
1000 mm/min.
Arrivé a la fin du pergage retirez le foret en réduisant
'avance a 1000mm/min et la vitesse a 300U/min.

6. anI CBep/iIeHUN CKBO3HbIX 0TBepCTVII7I nopaya Ha Bbixoge
06pa6a'rb|3aemoro OTBEepPCTNA AOMKHA 6bITb CHUXKEHa
Ha 50%
(fca.0,05-0,1 mm/U.)
When retracting the drill from the pre-drilled hole, when
clear the feed can then be reduced by 50%.
(f = ca.0.05 — 0.1 mm/U).
Dans la phase de sortie au débouché du foret, réduire
'avance de 50% (f = ca.0.05 — 0.1 mm/U).
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