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PekomeHgaummn no npnmeHeHnio - TeepaocniaBHbie cBepna
Application reference - Solid carbide drills
Données d’application- Foret VHM

WERKZEUGE

TiAIN (TutaH antomuHU HATPUA) - MoKpbiTNE
TiAIN (titanium alumium nitride) coating
Nitrure de titane d’aluminium

Mpu ncnonb3oBaHUM MHCTPYMEHTa C NOKPbITUEM Bbl cokpaliaeTe pacxoabl Ha NPON3BOACTBO:
- 6narofapa OTCyTCTBMIO MPOCTOA MO NPUUMHE NPEXAeBPEeMEHHOro N3Hoca

- 6onee BbICOKOI MPON3BOANTENBHOCTY 1 CHIPKEHUIO LUITYYHOTO BpemeHu

- 6onee ANUTENbHOMY CPOKY CNyXK6bl UHCTPYMeHTa

- MOBbILEHMIO KayecTBa 06paGoTaHHOI MOBEPXHOCTH

Wcnonb3oBaHue TiAIN nokpbITA obecneunBaeT 6osiee BbICOKYIO MPOYHOCTb, Ype3BbIYaiHO BbICOKYIO TEPMOCTONKOCTb U CTOMKOCTb K OKUC/IEHMIO.
TiAIN nokpbITe NOAXOANT ANA CBEPJIEHUSA NPU SKCTPUMANIbHbIX TEMNepaTypHbIX YUIOBUAX Ha peXyLlueil KpoMKe, Npy HenpepbiBHON nofaye, npu
06 pa6oTKe 6e3 oxna)<ieHNsA 1 NPU CBEPNIEHNNN Ha BbICOKMX CKOPOCTAX.

The use of coated cutting tools reduce production costs. For example:
- Avoidance of machine downtime due to premature tool wear

- higher cutting capabilities to reduce actual machining times

- highest tool life

- improvement of component surface quality.

The addition of Aluminium to the Titanium Nitride produces an increase in hardness and an exceptional increase in resistance to oxidation at
high temperatures.
TiAIN coating is applied to drilling with severe thermal stress on cutting edges when continuous non-step feed, dry cutting or high speed cutting.

Grace au revétement de ces outils votre colt de production sera réduit, comme par exemple:
- Arréts machine évités par une usure prématuré du foret

- Meilleure qualité de percage, réduction du temps de cycle

- Augmentation de la durée de vie

- Amélioration de I'état de surface du pergage

L’ajout de I'aluminium dans le nitrure d’aluminium offre une plus grande dureté et une trés bonne résistance a I'oxydation et aux températures
élevées.

Approprié au pergage dans des conditions thermiques extrémes sur des arétes de coupe par une avance continue, usinage a sec ou percage
a grande vitesse.
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CBolicTBa

Properties TIiAIN
Propriétés

LiBeT nokpbiTnA Violett - grau
Coating colour Violet - grey
Couleur du revétement Violet-gris
Teeppoctb (Hv 0.05)

Hardness (Hv 0.05) 3000

Degré de dureté (Hv 0,05)

TonwmHa noKpbITUA (UM)

Coating thickness (pm) 1~5
Epaisseur du revétement (um)

MakcnmanbHas paboyas Temnepatypa (°C)

Max. working temperature (°C) 800
Température d’usinage maxi (°C)

KoadpduumeHT TpeHns no ctanm (cyxoii)

Coefficient of friction against steel (dry) 0.4
Coefficient de friction pour I'acier (a sec)

Pa3mepbl ykasaHbl B MM.

Dimensions in mm H
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