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XapakTtep n3Hoca n peKkomeHaauum
Wear and its solution

WERKZEUGE Usures et solutions
Monomka nnactuHbl / Insert breakage / Rupture de la plaquette
MosnoMKa NAacTUHbI TaKXKe MOXEeT NPUBECTU K MONIOMKE MHCTPYMEHTa 1 NOBPeXAEHNIO fieTanu.
MpuunHaMm MOryT 6bITb YUpe3MEPHBIN U3HOC, CIMLLKOM 60JIbLIAA Harpy3Ka Ha pexyLuyio KpOMKY,
Hefl0CTaTO4HO NPOYHasA MapKa cnnasa.
Cnocobbl ycTpaHeHMA: « BbiGpaTb 60nee NpoyHyio MapKy crnaBa
« yMEHbLINTb Nofavy n/unm rnybuHy pesaHus
« BbIGpaTb 6onee NPOYHyo reoMeTpuio NNAcTUHbI
« BbIOpaTh NNACTNHY Gonbluero pasmepa
Insert breakage will mainly damage the tool and work piece. The reasons are mainly excessive
wear or stress on the cutting edge but can also be the machine or the workpiece.
Solution: « choose tougher grade
* reduce feed rate and/or depth of cut
- choose indexable insert with higher stability or larger corner radius, if possible single
sided indexable inserts.
Une rupture de la plaquette signifie en général détérioration de 'outil et de la piece. Ses causes
sont souvent une usure de la plaquette ou une charge d’ I'aréte de coupe trop importantes.
Elles dépendent aussi de la machine et de la piece.
Solutions: « choisir une nuance plus tenace
- réduire I'avance et/ou la profondeur de passe
+ choisir une plaquette plus stable et dotée d’'un rayon de pointe plus important, de
préférence une géométrie a une face
TepmoTtpewwunbl / Thermal cracks / Fissurations
Menkue TpelwmHbl NnepneHANKYNAPHbIE pexyLLeil KPOMKe, Beaylume K ee BbIKpaluMBaHu1Io 1 yxya-
LeHNI0 KayecTBa 06paboTaHHON NoBepXHOCTU. MPUYMHBI BO3HUKHOBEHUA - NPEPBIBUCTOE pe3aHne
NN HeNoOCTOAHHaA nogaya COXK
Crnoco6bl ycTpaHeHusA:  « BbIGpaTb 6osiee NPOUHYI0 MapKy crniaBa ¢ 6onee BbiCOKOM
TEPMOCTONKOCTbIO
« 06ecneynTb HenpepbIBHOE OXNAXAEHNE UM UCKIIOUYNTD ero COBCEM
Cracks vertical to the cutting edge, resulting from changing temperature during interrupted cutting.
Solution: -« use a carbide grade with higher toughness
- pay attention to the use of lubricants - either in good quantity or non at all.
Formation de fissures perpendiculaires a I'aréte de coupe, occasionnée par les chocs thermiques
résultant des interruptions de coupe. Les fissurations occasionnent une qualité d’état de surface
meédiocre et un écaillage de 'aréte de coupe.
Solution: - utiliser une nuance a forte ténacité
- contrbler I'arrosage — soit beaucoup, soit pas du tout.
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