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ARNO General recommendations for drilling
WERKZEUGE

Données générales d’application pour le percage

Wcnonb3oBaHune ceepen / Use of drills / Conseils d’utilisation des forets carbure monobloc

Puc. 2/ Fig. 2/ Fig. 2
S Puc. 1/ Fig. 1/ Fig. 1

KoppekTHoe 3aKkpenneHue
Chucking correctly!
Serrage correct!!

Puc. 1/ Fig.1/ Fig. 1

Puc. 2/ Fig. 2/ Fig. 2

PapgunanbHoe 6reHne fonmkHo 6biTb B npegenax 0,025 mm.

Radial run out at cutting lip must not exceed 0,025 mm.

Le battement radial de I'aréte de coupe ne doit pas dépasser

B npepenax 0,025 MM 0,025 mm.
Within 0,025 mm
Inférieur 0,025 mm
Xopolwo (@3-8mm) Xopowo Haunyuwee
Good (@ 3-8 mm) Good Very good
Bon (@ 3-8 mm) Bon Trés bon
Mnoxo
Bad
Mauvais Y6eputecb B npaBuibHOM 1 6e30MacHOM

3aKpenyieHnn Bcex 3J1IeMeHTOB
Ensure secure fastening of the components!
S’assurer du serrage parfait de la piece!

Puc. 3/ Fig. 3/ Fig. 3

ObecneubTe NoABOA AOCTAaTOUHOro Konnuyectea COXK
Supply coolant enoughly to the entrance of hole.
Arroser suffisamment a I’entrée du trou.

Bild3 / Fig. 3 / Fig 3

3aBucMmocTb Tpebyemoro gaeneHus noasoga COX ot

AvameTpa OTBEPCTUA NoKasaHa B Tabnuue Ha puc. 4

When using drill with Coolant need high pressure

coolant (see Fig. 4).

7 700 7 En cas d'utilisation de forets carbure monobloc avec arrosage cen-
tral, une pression d’arrosage élevée est nécessaire (voir fig. 4)

Mnoxo Xopowo Haunyuwee
Bad Good Very good
Mauvais Bon Trés bon

Hawnyuwee
“ Very good
Trés bon
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