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ARNO General recommendations for drilling
WERKZEUGE

Données générales d’application pour le percage

OnpegeneHuna n Tepmunbl / Cutting portion / Définition de la coupe

Schneidecke

Cutting edges Nebenschneide
i i Minor cutting edges Fase / Champfer/ Patti
Hauptfreiflache Spigolo tagliente Tagliente secondario ase/ Champier/ Fatlino

Querschneide
Center line between the cutting edges
Nocciolo

Y

Fasenbreite by
Margin width by*
Altezza pattino by

Major flank
Spoglia inferiore

Bohrdurchmesser
Diametro nominale

Drill diameter

[y

Spanflache/ Chip surface / Elica

Hauptschneide

Mean cutting edges Spannut / Flute / Elica
Tagliente principale

O = yron npu BepwmHe / Point angle (sigma) / Angle de pointe (sigma)
1 = Yron HaknoHa nonepeyHon pexylen kpomku / Chisel edge angle (psi) / Angle d’aréte transversale (psi)

* Die Fasenbreite b, ist - zerspanungstechnisch gesehen - als Fasenbreite der Nebenfreiflache n mit b, zu bezeichnen,
(siehe DIN 6581).
* In the context of cutting technology, land width b,is the body clearance land width which is to be by by,,, (see DIN 6581).

* Pour des raisons techniques, I'épaisseur de listel ba est la largeur de la surface de dépouille de I'aréte secondaire et doit étre désignée
par bfan (voir DIN 6581).

FeomeTpusa pexyuwen yactn / Angle at the cutting edges / Angle de coupe

Als betrachteter Schneidenpunkt ist die Schneidenebene gewahit.
The corner has been adopted as the observed edge point.
L'angle d’attaque est considéré comme point de coupe observé.

o, = lMonepeuHbii 3agHUn yron
Side clearance angle (alpha)
Dépouille latérale (Alpha)

Oye = Pabounit nonepeyHblit 3agHMi yron
Effective side clearance angle
Dépouille latérale effective

By = MonepeuHblit yron 3aocTpeHus
Side wedge angle (beta)

Angle du tranchant latéral (beta)

Yx = lMonepeuHbliit nepegHnii yron
Front rake angle (gamma)

Angle de coupe latéral (gamma)

Yxe = PabGouuit nonepeyHblii nepeaHuii yron
Working front rake angle
Angle de coupe latéral effectif

1N = Pa6ouuii yron BpesaHus
Resultant cutting speed angle (eta)
Angle de direction effective de coupe (eta)

Yron a, § 1 Y u3MepsioTcA B OPTOroHanbHOM NAOCKOCTU. N5 nonyueHus getanbHoii nHbopmaumm cmotpute DIN 6581.
Clearance angle o, wedge angle B and rake angle y are measured in the tool orthogonal plane.

For details, see DIN 6581, definitions of metal-cutting technology,; geometry at the tool edge.

La dépouille a, le tranchant b et I'angle de coupe g sont mesurés dans le plan orthogonal de I'outil. Pour plus de détails,
voir DIN 658, définitions des techniques de coupe des métaux, géométrie du tranchant de 'outil.
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