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ARNO General recommendations for drilling
WERKZEUGE

Données générales d’application pour le percage

Yron HaknoHa Y+ BMHTOBON Cpr)KeLIHOIﬁ KaHaBKUN CBepJia
Side rake angle y; (Helix angle) on twist drills
Angle de coupe latéral yf (angle hélicoidal) des forets hélicoidaux

PEKOMEHAVEMbIe TeCToBble 3Ha4YeHunA: PeKomer.yeMble 3Ha4YeHunA YyrnoB HaK/IOHa BUHTOBOW Cpr)Ke‘-lHOfiI KaHaBKW/ B 3aBUCMMOCTU OT TUMNOB CcBepen
N,H n W cornacHo DIN 1836 n pnametpa cBepna npuseaeHbl B rpaduke (Puc.5).

Recommended test value: Recommended ranges depending on the tool types N,H and W according to DIN 1836 and the diameter of
the drill included in Fig. 5.

Les valeurs d’essais recommandées: selon outils types N, H et W, suivant DIN 1836 et selon le diamétre du foret, sont indiquées fig. 5.

KoHTponbHas TouKa: OT Kpas pexyLyeil Kpomku Puc. 6

Test point: At the corner, see Fig. 6.

Point de mesure: Au point d’attaque, voir fig. 6

CpefcTBO KOHTPONA: Mo Hanpaenatowen nuHum VDI 3331 yacTtb1, OTpe3oK LWnprHa neHToukn b

Testing equipment: According to VDI Guideline 3331 Part 1, Section Margin width b

Appareil de mesure: Suivant directive VDI 3331 partie 1, section largeur de listel

I'Ipmmeanvne: Yron HaknoHa BUHTOBOW Cpr)KeHHOVI KaHaBKU Y; pacrnosioKeH mexay ocbio cBepna n KacaTe/ibHOM K BUHTOBOW INHUM
JIEHTOYKN

Note: The side rake angle v; is measured in place of the orthogonal rake angle vy, found in the wedge measuring plane (see DIN
6581), as this changes along the cutting edge (becoming smaller towards the point of the drill).

Remarque: L’angle d’hélice yf est mesuré a la place de I'angle de dépouille orthogonal yo (voir DIN 6581) car ce dernier varie le

long de l'aréte principale (il diminue en allant vers la pointe du foret).
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