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O6wue peKkomeHAaALMN NO CBEpPJ/IeHNIO
General recommendations for drilling
Données générales d’application pour le percage

WERKZEUGE

LWnpwuHa nepembiukn / Web thinning / Amincissement de I'ame

(1) Bes noaToukm
Without thinning
Affitage normal

MopxopAT ansa cBepn obLiero npumeHeHuA. bnarogaps manoin TonwmHe NepemMblyKU
nofTouka He TpebyertcAa. KoHCTpyKuua 6e€3 NOATOYKM NpuUMeHseTcAa B cBEépnax Ans
06paboTKN MArKMX CTaseil, NerMpoBaHHbIX CTanel, YyryHa, HepX<aBelowmnX cTanei,
TUTaHa, XXaponpo4YHbIX HUKeNeBbIX CMJIaBOB U T.A., a TaKXe npu 06p360TKe Ha 06bIYHbIX
peXxunmax pesaHuA.

Suitable for drill of general purpose. Due to thin web thickness, web thinning is not nee-
ded. This type is applied for soft steel, alloyed steels, cast iron, stainless steel, titanium,
inconell, etc.and conventional cutting conditons. ~
L’ame étant relativement fine, un amincissement de I'ame n’est pas nécessaire. Adapté

a l'usinage de I'acier, des alliages d’acier, de la fonte, de I'acier fin, du titane, de I'inco-

nel, dans des conditions d’usinage classiques.

(2) Noptouka Tmuna C no DIN1412
Type C thinning (DIN1412 Form C, split point)
Affatage en croix, DIN1412 Type C

HOATO‘-IKa nepemMblyKN CO cBeAeHeM pexyLnx KpOMOK B TOUKY No3BonAaeT AOﬁI/ITbCﬂ
Jlyyliero LLleHTPUPOBaHNA N CTPYXKoyAaneHua npu ceepneHunn. MpumeHaiorca ana
BblCOKONpPON3BOAUTENIbHOIO CBepJieHnA 3aKanéHHbIX cranel?l, TUTAHOBDbIX CMJ1aBOB,
HepXKaBewwunx CTaneI?l, KaponpoYHbIX HNKeneBbIX CN/1aBOB 1 T.A.

Because split point enables good centering when drilling and breaks the chips, chip
removals is easy. Suitable drill design in high hardened tough materials, i.e, heat trea-
ted steel, titanium alloy, stainless steel, incoroy inconell, nimonic, etc.

L’ame étant relativement fine, un amincissement de 'ame n’est pas nécessaire. Adapté
a l'usinage de I'acier, des alliages d’acier, de la fonte, de I'acier fin, des alliages de tita-
ne, de l'inconel, dans des conditions d’usinage classiques.

(3) Moptouka Tuna R
Type R thinning (Helical thinning)
Amincissement de I'dme Type R (Affatage hélicoidal)

BrHTOBas NofATOUKa Nepembluky, NNAaBHO NepPeXoAALLan B FAaBHYIO PEXYLUYI0 KPOMKY,
yMeHbLUaeT MUKOBble Harpysku u obecneunBaeT CBOGOAHDBIN CXOf CTPYXKW MO Bceii
WwmpuHe pesaHus. CBepsio ¢ Takoi NOATOUKOI 06NafjaeT OTANYHbIM CAMOLIEHTPUPOBaHNEM.
Helical thinning ensure to frequent chip breaking and removal. The different direction
force of cutting edges and helical thinning parts enables that chips curl, break and remo-
ve through the flutes. In addition, helical thinning makes the chip room up to center,
remove the chisel and enables good centering.

L'amincissement hélicoidal permet une bonne rupture et une bonne évacuation du
copeau et favorise un bon centrage du foret.

(4) NMoptouka Tmna A no DIN1412
Type A thinning (DIN1412 Form A)
Amincissement de I'dme avec affitage en pointe Type A (DIN 1412)

an/I MNCNoJsib30BaHUN 3TOro Tna NOATOYKN oﬁpasyeTca TOHKaA nonepeyHaa pexyliaa
KpoMKa, obecneunBaiollad xopoluee CTpY)KKoyfaneHue W LeHTpupoBaHMe. STOT Tun
noaToOYKN BbILIJJWId)OBbIBaETCﬂ npouie Bcero. 3a cuér y3KOI7I nepemMbli4YkKn U LWNPOKUX
CTPYy»KeUHbIX KaHaBOK cOXpaHsAeTcA CTAaObUNBbHOCTb 1 NIaBHOE CTpy»KKoyAaaneHue.

A type thinnings makes thin chisel, good chip removal and favorable centering. This type
is the easiest type to grind the thinning. In narrow web and wide fluted drills, keeping of
the rigidity and smooth chip removal are possible.

Ce type de forme A possede une aréte transversale mince qui favorise le centrage et
I’évacuation du copeau. Ce type d’affitage est aisé. Une ame plus mince et une hélice
plus large favorisent la stabilité.
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