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O6wue peKkomeHAaALMN NO CBEpPJ/IeHNIO
General recommendations for drilling
Données générales d’application pour le percage

WERKZEUGE

LWnpuHa nepembiukn / Web thinning / Amincissement de I'ame

(5) Moatouka Tuna B no DIN1412
Type B thinning (DIN1412 Form B)
Amincissement de 'dme avec affitage en pointe Type B (DIN 1412)

anMeHﬂeTCﬂ ANA MaTepranoB C HU3KMM CONPOTUBJIEHNEM pe3aHnIo N XopoLwnm
CTPYXXKOYyAaneHneMm, T.e. YyryHa, antoMMHusA, Nnactmacc v T.4. JJaHHbI/ TUN NOATOUKMN
NpUMeHAeTCA TakkKe Npu pa3spa6oTke cBEépn AnA ob6paboOTKM 3aKanéHHbIX cTanen c
BbICOKOW TBépﬂOCTbIO ANA yMeHbLleHNA nepeaHero yria n UCKMYeHUA BblKpallnBaHUA
pPexyLwmnx KpomMmok.

In case of work materials with low cutting resistance and good chip removal, ie, cast iron,
aluminium, plastic etc., B type thinning is suitable. Especially when drills for high harden-
ded steels are designed, this type is applied to decrease rake angle and avoid chipping
of cutting lips.

Pour l'usinage de matiéres a bonne évacuation des copeaux, comme la fonte, I'alumini-
um, le plastique, etc., surtout pour le percage d’aciers a dureté élevée, afin de réduire
'angle de coupe latéral et éviter les égrisures sur I'aréte de coupe.

(6) Moatouka Tuna D no DIN1412
Type D thinning (DIN1412 Form D)
Amincissement de I'dme Type D (DIN 1412)

[BoiiHan 3aTouYKa 3aK/loyaeTca B 06pa3oBaHUM YMEHbLIEHHOrO yrfia npu BeplunHe Ha
HambGonee HarpyXXeHHbIX KpOMKax cBepnia-yronkax. bnaropapa Takoil 3aTouke
yBeNnUMBaeTCA INPUHA CTPYXKKM N yMeHbliaeTca eé TonwmHa. CouyeTaHue ABOMNHOI
3aTOYKM C NOATOUKON MonepeyHo pexyLieil KPOMKU 3HaUNTENbHO NOBbILWAET CTONKOCTb
cBepna. MprumeHsaeTca AnAa 06paboTKM YYryHoOB.

Gray Castiron thinning; bevelling of external edges strengthens the cutting edge. Used
for medium to high gray cast iron hardness and for abrasives.

Adapté a I'usinage de la fonte grise (dureté moyenne a élevée) et de matieres abrasives.
Les chanfreins renforcent I'aréte de coupe.

(7) NMoptouka Tuna E no DIN1412
Type E thinning (DIN1412 Form E)
DIN 1412 Type E avec pointe a centre

Takada nopaTouka ob6ecneuymBaeT OT/IIMYHOE CaMOLIEHTPMpPOBaHWE U He ocTaBnfeT
3ayceHLieB B CKBO3HbIX oTBepcTuAX. CBEpNa C 3TUM TUMOM MOATOYKN NMPUMEHAIT ANiA
06paboTKN HeMeTanINYeckMx maTepuranoB, TOHKOIMCTOBLIX AeTanel 1 AepeBa.

Centre drill bit thinning; ensures optimal centre drilling and does not leave burs in
through -holes. As the bit and cutting edges are delicate, this bit should be used far dril-
ling thin sheet metal.

Foret centreur, absence de bavures, convient pour le percage des tbles et des tubes.
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