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Общие рекомендации по сверлению

General recommendations for drilling

Données générales dʼapplication pour le perçage

Диаметры свёрл под нарезание резьбы / Drill sizes before tapping / Diamètre de perçage
avant taraudage 

Номинальный диаметр резьбы

Thread  Designation

Référence du filetage

Наружный диаметр

Diameter external

Diamètre extérieur

Наружный диаметр

Diameter external

Diamètre extérieur

Средний диаметр

Diameter nut

Diamètre nominal

Диаметр отверстия

Bore diameter

Diamètre de perçage

Шаг

Pitches per
Nombre de filets par

[ Inch ] [ mm ] [ mm ] [ mm ] [ Inch ]

G 1/8" 1/8 9,73 8,85 8,80 28

G 1/4" 1/4 13,16 11,89 11,80 19

G 3/8" 3/8 16,66 15,39 15,25 19

G 1/2" 1/2 20,95 19,17 19,00 14

G 5/8" 5/8 22,91 21,13 21,00 14

G 3/4" 3/4 26,44 24,66 24,50 14

G 7/8" 7/8 30,20 28,42 28,25 14

G 1" 1 33,25 30,93 30,75 11

G 1 1/8" 1 1/8 37,90 35,58 35,30 11

G 1 1/4" 1 1/4 41,91 39,59 39,25 11

G 1 3/8" 1 3/8 44,32 42,00 41,70 11

G 1 1/2" 1 1/2 47,80 45,48 45,25 11

G 1 3/4" 1 3/4 53,74 51,43 51,10 11

G 2" 2 59,61 57,29 57,00 11

G 2 1/4" 2 1/4 65,71 63,39 63,10 11

G 2 1/2" 2 1/2 75,18 72,86 72,60 11

G 2 3/4" 2 3/4 81,53 79,21 78,90 11

G 3" 3 87,88 85,56 85,30 11

G 3 1/4" 3 1/4 93,98 91,66 91,50 11

G 3 1/2" 3 1/2 100,33 98,01 97,70 11

G 3 3/4" 3 3/4 106,68 104,30 104,00 11

G 4" 4 113,03 110,71 110,40 11

Трубная цилиндрическая резьба WHITWORTH G (BSP)

Whitworth pipe thread DIN ISO 228

Filetage Whitworth DIN ISO 22

для размещения заказа - info@arno-tools.ru
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