
Варианты применения
Application reference
Données dʼapplication

SHARK-Drill®

Рекомендации для SHARK-Drill® короткой и стандартной серии 1.5 - 2 х D

Всегда старайтесь применить сверло с наиболее короткой рабочей частью.

Твердосплавные пластины только для глубины 6-7 х D.

Для получения наилучших результатов сверления необходимо следить за следующим:

1) По возможности проверяйте настройку давления СОЖ (с 69)

2) После первого засверливания мы предлагаем оценить стружкоудаление и режимы резания.  Необходимо добиться короткой и

легкоудаляе стружки.

3) Проверьте так же диаметр отверстия и соответсвие полученных размеров допускам.

4) На некоторых сатериалах возможно придется применить сверление с прерывистым циклом.

• f = Vorschub / Feed rate / Avanzamento

• Vc = Schnittgeschwindigkeit /

               Cutting speed / Velocità di taglio
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Удлиненные / Extended / Long > Vc x 0,90;

Лонг / Long / Extra long > Vc x 0,85; f x 0,90

Биг Сайз / Extra long / Extra long > Vc x 0,80; f x 0,80

СуперСайз / Extreme long / Super long > Vc x 0,75; f x 0,80

Таблица изменения режимов резания / Cutting data multiplicator / 

Coefficients à appliquer aux paramètres de coupe

Размеры указаны в мм

Dimensions in mm

Toutes les dimensions en mm 8080
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