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® MNoasoa COXK pna Kopnycos (xBocToBUK ¢ KoHycom Mop3e) .
U Additional coolant for mose tapper shank SHARK-Drill®

Arrivées d’arrosage par le cone morse

McnonHeHune DIN 228 Tun BK / Extended DIN 228 Form BK / Extension DIN 228 Form BK

Tpwn BapuaHTa nogsopa COX

» C60Ky uepes Bpaujaloleeca KonbLo (3aka3biBaeTcA OTAENbHO)
+ HanpAamylo B XBOCTOBUK

+ Yepes KoHyc Mopses

B KomnnekTe noctaBKM BXOAWUT ajantep ANA nofjayun yepes XBOCTOBUK, MPpM 3TOM BTOpoe oTBepcTme 3araywaeTtca BUHTOM B mMecTe
nopaum yepes KonbLo. Bbl moxxeTe nsmeHATb BapnaHTbl noasofa COX, ncxonsa ns BosMoXKHocTen oﬁopyAOBava.

Three coolant options available:
e from the side with coolant ring
e through the shank

e through the morse taper

At first delivery, the tool is set up with a hexagon socket screw for coolant option "through tang". A second screw close the
thread at the rotary coolant ring. According to machine requirements select the coolant supply.

Trois options pour I'arrosage central:
* par le joint tournant

« par l'arriéere

» par le cébne morse

A la livraison, I'outil est réglé avec les orifices d’arrosage bouchés par une vis six pans creux aux niveaux du tenon
d’entrainement et du joint tournant. En fonction de la machine, débouchez I'orifice adéquat.

OnuunoHanbHo ansa xsoctoBnka Weldon [-W]
npeaycMmoTpeHo pe3bboBoe coefnHeEHNE /_i‘

noasoaa COX no BSP ISO 7-1 (

‘L,V |
Optional with Weldon shank [-W] @ N ”
for threaded coolant connection to BSP ISO 7-1 N

Option queue Weldon [W]
et filetage arriere BSP I1SO 7-1
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