Spanformgeometrien

Chip Breaker Geometries
[eomMeTpuA CTPYXKKOSIOMOB

Bearbeitung NE-Metalle

Non-ferrous materials
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O6paboTKa LIBETHbIX METANIOB

- AWI

WIPER-Geometrie zum Schlichten bis
Schruppen von Aluminium und Aluminium-
legierungen. Auch geeignet zum Schlichten
von rostfreien Stdahlen und exotischen Ma-
terialien. Optimierter Spanbruch durch ho-
here Vorschubwerte.

- ACB

Anwendungsbereich entsprechend der
»-ALU”-Geometrie, jedoch mit optimierter
Spanform. Zusétzliche Spannoppen fiir
verbesserten Spanbruch und kurze Spane.

- ASF

Schlichtgeometrie fiir die Bearbeitung von
Aluminium und Aluminiumlegierungen
sowie Bunt- und NE-Metallen. Auch geeig-
net zum Schlichten von rostfreien Stahlen.
Geringe Schnittkréfte durch die scharfe
Schneidkante in Verbindung mit der speziell
ausgelegten Spanleitstufe. Wendeschneid-
platte komplett umfangsgeschliffen.

-AWI

WIPER geometry for finishing to roughing of alu-
minum and aluminum alloys. Also suitable for
finishing stainless steel and exotic materials. Opti-
mum chip breaking because of increased feed
rates.

Schlicht bis Schruppzerspanung
Finishing to Roughing
YncToBas obpaboTka 1 YepHoBas 0bpaboTka

|

einseitig
single sided
OfHOCTOPOHHARA

-ACB

Same application area as “-ALU” geometry, how-
ever with optimized chip breaker. Special chip
breaker for small chips.

Mittlere Zerspanung
Medium machining
[MonyuncToBas 06paboTka

W

einseitig
single sided
OAHOCTOPOHHSA

-ASF

Finishing geometry for machining aluminum,
aluminum alloys and non-ferrous materials. Also
suitable for finishing stainless steel. Very low cut-
ting forces due to sharp cutting edges and special
chip breaker. Completely ground insert.

Schlichtzerspanung
Finishing
YncToBas obpaboTka

W

einseitig
single sided
OAHOCTOPOHHSA
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HOCHPOSITIV
HIGH POSITIVE
BblCOKOTMO3NTNBHbIE

- AW

leomeTpua Wiper ana 06paboTKm B fvianasoHe ot

YMCTOBOW [JO YEPHOBOW aNIOMVHWA 1 €ro Cr1aBos.

Takxe ncnonb3yeTca Ana YACTOBOV 06paboTKM
HepKaBEIOLVIX CTanel v SK30TUYECKNX
maTtepvanos. OnTummsaLya npotiecca
CTPY»KKOODPa30BaHNA Ha MOBbILLEHHbIX MOAAYaX.

Basis / Reference insert / ba3osas nnactuHa CC.. 09T308
ap

[mm]

6

0,2 04

06 f
[mm/U]

- ACB

O6nacTb NprYMeHeHNs, Kak vy reometpum ALU,
HO CTPYKKOIOM ONTUMM3UPOBAH 4N1A MONyYeHwA
MeNKOCEKLMOHHOWM CTRYXKM.

Basis / Reference insert / bazosan nnactHa CC.. 09T308
ap

[mm]

0.2 04

06 f
[mm/U]

- ASF

FeomeTpus Aa YMCTOBOM 06PAOOTKM amioMUHIA 1
ANIOMNHNEBbIX CM/IaBOB. Takxe NpUMeHAETCA AnA
YMCTOBOW 06PABOTKIN HEPXKABEIOLIMX CTanel.
OyeHb HW3KKe Cunbl pe3aHunsa brarogaps ocTpoi
pexyLLen KpOMKe 1 CnelmanbHOM reomeTpun
CTpyx*Konoma. MonHocTbio WinvidoBaHHasA
nnactnHa.

Basis / Reference insert | bazosas nnactuHa CC.. 09T304
ap

[mm]

6

02 04 06 f

[mm/U]
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