Spanformgeometrien

Chip Breaker Geometries
[eomMeTpuA CTPYXKKOSIOMOB

- NwWC

WIPER-Geometrie fiir die Bearbeitung von
Stahl und Stahlguss, legierten Stahlen und
nichtrostenden Stdhlen. Zum Schlichten
und fiir die mittlere Bearbeitung geeignet.
Dank der WIPER-Geometrie gleichbleibende
Oberflachengiite bei doppeltem Vorschub.
Exzellenter Spanablauf.

- NMC

Geometrie fiir die mittlere Bearbeitung.
Stabile Schneidkante, deshalb auch fiir
leicht unterbrochenen Schnitt geeignet.

-AQ

Universal-Geometrie fiir den Schlicht- und
mittleren Zerspanungsbereich bei Stahl,
Stahlguss und nichtrostenden Stahlen.
Hohe Oberflachenqualitat und Toleranz-
genauigkeit. Sehr gute Spanformung.
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-NWC

WIPER geometry for machining steel, cast steel,
alloyed steel and stainless steel. Suitable for finish
to medium machining. Because of the wiper edge
it has the potential to achieve the same finish at
a doubled feed rate. Excellent swarf control.

Schlicht- und mittlere Zerspanung
Finishing and medium machining
YncToBas 1 NoyuncToBas obpaboTka

double sided

zweiseitig
[NIBYCTOPOHHARA

-NMC

Geometry for medium depth of cuts and feed
rates. Very strong cutting edge, therefore very
suitable for light interrupted cutting.

Mittlere bis grobe Zerspanung
Medium to rough cutting
YepHoBas 1 Nony4ncToBas 0bpaboTka

double sided

zweiseitig
[NIBYCTOPOHHARA

-AQ

Universal geometry for finishing to medium ma-
chining of steel, cast steel and stainless steel. Ex-
cellent surface finish and tolerance accuracy.
Very good swarf control.

Schlichtzerspanung
Finishing
YncTosas obpaboTka

double sided

zweiseitig
[IBYCTOPOHHSA
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-NWC

leomeTpua Wiper ana 06paboTku cTanei,
CTaIbHOrO NINTHA, NErMPOBAHHBIX 1 HEPXKABEIOLLMX
cTanew. Ina uictoBom 1 NONyuncToBom
00paboTky. [103BONAET NOMyUaTh TaKoe e
KauecTBO NOBEPXHOCTV NPW YBENVNUYEHHON BABOE
nogave. Xopowum KOHTPOSb npoLecca
CTPY»KKOOBPa30BaHUA.
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-NMC

[eomeTpua ana obpaboTKM CO CPeAHUMM
rny6uHamy pesanna 1 nogadamu. OyeHb
NpoYHasA pexyLlias KpoMKa, Mo3BosnAloLLas BeCTH
00paboTKy B YCOBUAX MPEPBIBUCTOrO pe3aHuA.

Basis / Reference insert / bazosan nnactuHa CN.. 1204
ap
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- AQ

YHUMBEpCanbHaa reomeTpua Ana okoHYaTenbHowm
1 NONYYNCTOBOW 0BPABOTKM CTanel, CTanbHOro
NINTBA ¥ HepKaBetowyx ctanein. OTanyHoe
KauecTBo 06paboTaHHOM NOBEPXHOCTU 1
BbICOKaA reoMeTpmyeckas TOYHOCTb. OueHb
XOPOLLWIA KOHTPOb NpoLiecca
CTPYKKOOOPa30BaHWA.

Basis / Reference insert / basosas nnactuHa CN.. 1204
ap
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