Spanformgeometrien

Chip Breaker Geometries
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Universal-Geometrie fiir den Schlicht- und
mittleren Zerspanungsbereich bei Stahl,
Stahlguss und nichtrostenden Stéhlen.
Geeignet zur allgemeinen Bearbeitung mit
Vorschubraten von 0,15 bis 0,25 mm/U.

- NFC

Schlicht-Geometrie fiir die Fertigbearbei-
tung. Speziell geeignet fiir weiche Stahle
bei einem exzellenten Spanbruch.

-C

Universal-Geometrie fiir den Schlicht- und
mittleren Zerspanungsbereich bei Stahl,
Stahlguss und nichtrostenden Stdhlen. Geeig-
net zur allgemeinen Bearbeitung mit Vor-
schubraten von 0,20 bis 0,35 mm/U.
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Universal geometry for finishing up to medium
machining in steel, cast steel and stainless
steel. Suitable for general machining with feed
rates of 0.15 bis 0.25 mm/rev.

Schlicht- und mittlere Zerspanung
Finishing and medium machining
YncTosan 1 NonyyncToBas obpaboTka

e

zweiseitig
double sided
NBYCTOPOHHAA

-NFC

Special geometry for finishing. Specially suitable
for soft steel materials in connection with excel-
lent chip breaking.

Schlicht- und mittlere Zerspanung
Finishing and medium machining
YucTosan v nonyumctosas 0bpaboTka

double sided

zweiseitig
NBYCTOPOHHAA

-C

Universal geometry for medium machining

to roughing in steel, cast steel and stainless steel.
Suitable for general machining with

feed rates of 0.20 bis 0.35 mm/rev.

Mittlere bis grobe Zerspanung
Medium to rough cutting
YepHoBan 1 nonyuncroBas 0bpaboTka
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YHVBepCanbHas reoMeTpus oT Y/CTOBOW A0
MOYyYNCTOBOM 06PAOOTKYM CTanw, MUTbA 1
HepxkaseloLx cTaneit. OCHOBHasA 061acTb
npviMeHeHuns - paboTa ¢ nojadamu
0,15-0,25 mm/o6.

Basis / Reference insert | basosas nnactuHa TB.. 1603
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-NFC

CneymanbHasa reomeTpua 4na oKoHYaTenbHoM
06paboTkun. CneumanbHo ans 06paboTKM BA3KKX
cTanei. OTANYHDBIA KOHTPOSMb CTPYXKOOTAENEHNA.

Basis / Reference insert | bazosas nnactuHa CN.. 1204
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YHMBEpCanbHas reomeTpyia ana 06paboTkm ot
NOAYYUCTOBOW JO YHEPHOBOW CTanel, MUTba 1
HeprkaBetoWmx ctanen. OCHoOBHasA 061acTb
npumeHeHuA - paboTa ¢ Nofadamy

0,2-0,35 mm/o6.

Basis / Reference insert | basosas nnactuHa TN.. 1604
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