Spanformgeometrien

Chip Breaker Geometries
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Geometrie fiir die Schlichtzerspanung von
Stahl, Stahlguss und nichtrostenden Stih-
len. Hohe Oberflachenqualitdt und Tole-
ranzgenauigkeit. Sehr gute Spanformung.

-PMC

Universelle Geometrie fiir die Bearbeitung
von Stahl und Stahlguss, legierten Stahlen
und nichtrostenden Stahlen. Zum Schlich-
ten und fiir die mittlere Zerspanung geeig-
net. Guter Spanablauf. In vielen
Bearbeitungsbereichen einsetzbar.
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Universalgeometrie fiir die Schlichtzer-
spanung von Stahl, rostfreien Stahlen und
Gusswerkstoffen. Durch die geschliffenen
Spanbrecher ist diese Geometrie besonders
zur Schlichtbearbeitung geeignet. Geringe
Schnittkraft. Gute Spankontrolle. Optimier-
te Spanabfuhr.
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Universal geometry for finishing to medium ma-
chining of steel, cast steel and stainless steel. Ex-
cellent surface finish and tolerance accuracy.
Very good swarf control.

Schlichtzerspanung
Finishing
Yncrosas 0bpaboTka
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Universal geometry for machining steel,

cast steel, alloyed steel and stainless steel. Suit-
able for finish to medium machining.

Because of the wide chip grooves good chip con-
trol is achieved in most applications.

Schlicht- und mittlere Zerspanung
Finishing and medium machining
YncToan 1 nonyunctoas obpaboTka
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Universal geometry for finishing of steel, stainless
steel and cast materials. Ground chip breaker for

finishing applications. Low cutting forces, good
chip control and excellent chip flow.

Schlichtzerspanung
Finishing
Yncrosan 0bpaboTka
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YHVBepCanbHasa reoMeTpus Ana OKOHYaTENbHO
1 NOAYYNCTOBOW 0B6PabOTKYM CTanel, CTanbHoro
NNTBA U HepKaseloLmx ctanein. OTanuHoe
KayecTBO 06paboTaHHOM NOBEPXHOCTY U1
BbICOKas reomeTpuyeckasn TOUHOCTb. QueHb
XOPOLLMI KOHTPOMb NpoLiecca
CTPYXKOODOPa30oBaHWA.
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YHMBEpCanbHaa reomeTpua Ana 06paboTKM
CTanewn, CTanbHOro NTbA U HepKaBetoLWX
cTanein. lNpumeHAeTCca Ana YMCTOBOW 1
NosyYnCTOBOM 06paboTKy. [eomeTpus
CTPYKKOIOMa 06eCcneymBaeT XOPOLLMI KOHTPOMb
npoLiecca CTpyKKooOpa3oBaHWA B LUIVPOKOM
[ManasoHe NprYMeHeHns.
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YHMBEPCanbHaA reoMeTpUs A1A UMCTOBOM
00paboTKM CTanu 1 nTbA. LnuposaHHbIN
CTPY>KKOJMOM ANA UMCTOBOW 06paboTku. Huskme
CWIbl PE3aHNA 1 XOPOLLNI KOHTPOMb
CTPYXKOOOPa30oBaHHA.
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