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Spanformgeometrien

Chip Breaker Geometries
[eomMeTpuA CTPYXKKOSIOMOB

-S

Bearbeitung von Stahl, Stahlguss, Gusseisen
mit Kugelgraphit und Sinterwerkstoffen im
mittleren Zerspanungsbereich bis zum un-
teren Schruppbereich. Fiir mittlere
Spanquerschnitte und hohe Schnittge-
schwindigkeiten unter stabilen Bearbei-
tungsbedingungen.

-G
Fiir die mittlere Bearbeitung von Stahl,

rostfreien Stahlen und Gusswerkstoffen.
Spanbrecher fiir kleine Spéne.

-U

Hauptanwendungsbereich in der Stahlzer-
spanung. Gute Spanlenkung bei geringem
Vorschub und unterschiedlichen Schnitt-

tiefen. Geringe Schnittkraft.

-S

Machining of steel, cast steel, cast iron with nod-
ular graphite and sintered materials from medi-
um machining up to light roughing. For medium
chip cross sections and high cutting speeds under
stable machining conditions.

Mittlere Zerspanung bis leichtes Schruppen
Medium machining to light roughing
Monyuncrosas 1 YepHoBas 0bpaboTKa

|

einseitig
single sided
OAHOCTOPOHHAA

For medium machining of steel, stainless

steel and cast materials. Chip breaker for small
chips.

Mittlere Zerspanung
Medium machining
Monyuncrosas obpaboTka

|

einseitig
single sided
OAHOCTOPOHHAA

-U
Main application is steel machining. Good chip

control at low feed rates and different cutting
depths. Low cutting forces.

Schlicht- und mittlere Zerspanung
Finishing and medium machining
Yucrosan v nonyumctosas 06paboTka

W

einseitig
single sided
OfJHOCTOPOHHAR
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-S

Ob6paboTka CTanu, MUTbA, BBICOKONPOYHOrO
YyryHa v NpoayKTOB NOPOLWKOBON METaTypriu.
O6paboTka OT MONYUYNCTOBOW O YEPHOBOM.
[pepblBMCTOE TOUEHME CO CPEAHUMMI CEYEHNAMM
1 BbICOKUMI CKOPOCTAMY pe3aHus.
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MonyumncroBan 0bpaboTka CTanu, HepkasetoLyei
ctanu v nuTbA. CTPYKKONoM Ana GopmM1poBaHKa
MENKOW CTPYKKMN.
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OcHoBHas 0651aCTb NprMeHeH s - 0bpaboTka
CTanm. XOpownin KOHTPOb CTPY»KKOOOpa3oBaHuis
Ha H3KVIX NOfauax v pasimyHbix ryorHax
pe3aHmna. Hu3Km1e Cinbl pesaHis.
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ARNO"-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie




