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Spanformgeometrien

Chip Breaker Geometries
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Fiir die mittlere Bearbeitung von Stahl, rost-  For medium machining of steel, stainless steel lMNonyuncToBas 0bpaboTka CTanu, HepxKagetolei
freien Stahlen und Gusswerkstoffen. Schar- and cast materials. Sharp cutting edge fora good  ctanu v nuTba. OCTpas pexyLlan KpomKa ans

fe Schneidkante. Hohe Oberfldachengiite. surface finish. LOCTVIKEHWA BEICOKOTO KayecTsa MOBEPXHOCTY.

Basis / Reference insert [ bazosas nnactuHa VC.. 1103

ap
Mittlere Zerspanung [mm]
Medium machining 6
lNonyuncToBas 0bpaboTka
4
einseitig 5
single sided
omrocTopoHtAA —
0 02 04 06 f
[mm/U]
Positive Geometrie fiir die Schlichtzer- Positive geometry for finishing and medium ma- [03uT1BHaA reomeTpusa AN1A YNCTOBOW 1
spanung und mittlere Bearbeitung von chining of steel, cast steel and stainless steel. NOMyUMCTOBOM 06PAbOTKI CTanu, MATbA 1
Stahl, Stahlguss und nichtrostenden Stah- Ground circumferential chip breaker. Hepragetolel ctanu. LnudosaHHbIN
len. CTPY>KKOJOM.

Geschliffene, umlaufende Spanleitstufe.
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Schlicht- und mittlere Zerspanung
Finishing and medium machining
YncToan 1 nonyunctoBas 0bpaboTka

einseitig 2
single sided
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