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Erganzende Spanformgeometrien
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Hochpositive Geometrie fiir die Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen.
Geschliffene Spanleitstufe mit 18° Spanwinkel.

Zum Kopierdrehen von Stahl mit mittleren Vorschiiben und Spantiefen.
In der Nebenanwendung auch fiir rostfreie Stahle geeignet.

Negative Spanformgeometrie zum Kopierdrehen von Stahl und Gusswerkstoffen
mit geringen Vorschiiben und Spantiefen. In der Nebenanwendung auch fiir
rostfreie Stahle geeignet. Geschliffene Spanleitstufe.

Zum Drehen von Stahl, rostfreiem Stahl sowie Stahlguss
bei mittleren bis groen Spanquerschnitten.

In beschichteter Ausfiihrung zum Drehen von Stahl und rostfreiem Stahl.
In unbeschichteter Ausfiihrung optimal fiir die Bearbeitung von Aluminium und
NE-Metallen geeignet.

Negative Spanformgeometrie zum Kopierdrehen von Stahl und Gusswerkstoffen
mit geringen Vorschiiben und Spantiefen. In der Nebenanwendung auch fiir
rostfreie Stahle geeignet. Gesinterte Spanleitstufe.

Universelle Spanformgeometrie in neutraler Ausfiihrung fiir die Zerspanung
von nahezu allen Materialien (je nach Beschichtung).

Spanformgeometrie in rechter oder linker Ausfiihrung fiir die mittlere Zerspanung
von Stahl und rostfreiem Stahl. Je nach Beschichtung fiir nahezu alle gdangigen
Materialien geeignet.

Umfangsgeschliffene Geometrie mit scharfer Schneidkante.
Hauptanwendung bei NE-Metallen. In beschichteter Ausfiithrung auch fiir
die Zerspanung von rostfreien Stahlen geeignet.

Geometrie mit gefaster Schneidkante fiir die grobe Zerspanung.
Durch die Fase hoher Schutz der Schneidkante vor VerschleiB3 und Ausbriichen.
Je nach Beschichtung fiir nahezu alle géangigen Materialien geeignet.
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