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Beschichtet / Coated / C nokpbiTrem

AK2010

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Das Hauptanwendungsgebiet dieser Sorte
ist die Bearbeitung von Gusswerkstoffen
aller Art. Des Weiteren ist sie auch fiir
Stahlwerkstoffe geeignet. Das neue Substrat
gewdhrleistet die erforderliche Zdhigkeit
und Warmfestigkeit, die Hartstoffbeschich-
tung (ARNO"-PowerTec) die VerschleiB3festig-
keit und Warmfestigkeit, so dass bei der
Bearbeitung von Eisenguss, auch bei harten
Gusskrusten und unregelméafigen Spantie-
fen, keine Probleme entstehen.

AK2110

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Sorte fiir die Schruppzerspanung von Grau-
guss und Kugelgraphitguss. Die AK2110
besitzt eine exzellente Verschlei3festigkeit
und eine geringe Neigung zur Aufbauschnei-
denbildung. Fiir den universellen Einsatz bei
der GG- und GGG-Bearbeitung.

AK2310

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Sorte fiir die Zerspanung von Grauguss und
Kugelgraphitguss. Die AK2310 besitzt eine
exzellente VerschleiB3festigkeit und eine
geringe Neigung zur Aufbauschneidenbil-
dung. Fiir den universellen Einsatz bei der
GG- und GGG-Bearbeitung.

AK2320

CVD-Mehrlagenbeschichtung
Hauptanwendungsgebiet fiir die Zerspa-
nung von Grauguss und Kugelgraphitguss.
Die AK2320 besitzt eine gute Verschleif3fes-
tigkeit und kann auch bei unterbrochenem
Schnitt eingesetzt werden. Fiir den univer-
sellen Einsatz bei der GG- und GGG-Bearbei-
tung.

AM2030

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Fiir rostfreie Stahle und hochwarmfeste
Legierungen, legierte und unlegierte Stihle,
nichtrostende Stdhle sowie Titanlegierun-
gen geeignet. Sie weist eine extrem hohe
Zahigkeit und eine sehr gute Verschleif3fes-
tigkeit auf. Die AM2030 hat dhnliche Eigen-
schaften wie die Sorte AM2035, durch die
spezielle Oberflachenbehandlung (ARNO"-
PowerTec) wird das Gleitverhalten des Spans
jedoch verbessert und die Verklebeneigung
des Werkstoffs mit dem Schneidstoff deut-
lich reduziert.
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CVD-multilayer coating

The main application area for this grade is the
machining of all cast materials. It is also suitable
for machining steel. The new substrate offers the
necessary toughness and heat resistance, the CVD-
coating (ARNO"-PowerTec), the wear resistance as
well as added heat resistance ensure problem-
free machining of cast iron, also with hard crust
and at varying cutting depths.

CVD-multilayer coating

Grade for roughing of cast iron and nodular cast
iron. AK2110 has excellent wear resistance and low
tendency for build up edge. For the universal use on
grey cast iron and ductile iron.

CVD-multilayer coating

Grade for machining cast iron and nodular cast
iron. AK2310 has excellent wear resistance and a
low tendency for build-up edge. Also suitable for
universal machining of grey cast iron and ductile
iron.

CVD-multilayer coating

Main application for machining cast iron and nod-
ular cast iron. AK2320 offers good wear resistance
and can be used in interrupted cuts. Also suitable
for universal machining of grey cast iron and duc-
tile iron.

CVD-multilayer coating

For stainless steel and high-temperature resistant
alloys, alloyed and none-alloyed steel as well as
titanium alloys. This grade gives high toughness as
well as wear resistance. AM2030 is very similar to
grade AM2035, however because of the special
surface treatment (ARNO’-PowerTec) the swarf
evacuation improves and the build

up edge between the insert and the material is
strongly reduced.
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MHorocnorHoe CVD-nokpbiTve

ObnacTb NpYIMeHeHNs laHHOTO Crnaga - 0bpaboTka
NnThA. Takxke NpUMEHAETCA AnA 00paboTKM CTanen.
HoBbil cnnas obecneynBaeT HEOOXOAVIMYIO
NPOYHOCTb U TemnepaTypHyto CTokocTs, CVD-
nokpbiTne (ARNO®-PowerTec) npuaaét
N3HOCOCTOMKOCTb W AONONHUTENBHYIO YCTONUMBOCTD
K BO3[e/CTBIIO BbICOKOI TemrnepaTypbl. T
KauecTBa rapaHT1pyIoT OTCYTCTBIME Npobnem npu
00paboTke UyryHa, 06paboTKe Mo KOpKe 1 C
nepemeHHo ryonHoM pe3aHus.

MHorocnorHoe CVD-nokpbiTve

Cnnae ana yepHoBOW 06paboTKKM uyryHa. AK 2110
MMeeT OTIMUHYIO M3HOCOCTOMKOCTb K
PaspyLeHNIo PeXYLLIEN KDOMKN.

MnorocnoiHoe CVD-nokpbiTue

Cnnas Ana o6paboTKM UyryHa v BbICOKOMPOUYHOrO
uyryHa. ObnagaeT OTMYHOM M3HOCOCTOMKOCTBIO U
HU3KOM TEHIEHLIMEN K HAPOCTOOBPAa30BaHMIO.
Moaxoant ana 06paboTKM CEPOro 1 KOBKOrO
uyryHa.

MHorocnorHoe CVD-nokpbiTve

OcHoBHas 061acTb NpYMEHeHA - 06paboTKa
UyryHa v BbICOKOMpOoUHoro vyryHa. Obnapaet
XOPOLLen N3HOCOCTOMKOCTbIO 1 MOXET ObITb
CNONb30BaH ANA NPEPLIBUCTOrO pe3aHua. Takxe
MOET ObITb NCMONb30BaH AA 06PaboTKM Ceporo
1 KOBKOTO UyryHa.

MrorocnonHoe CVD-nokpbiTne

[nA HepikaseloLler CTann 1 kapomnpoYHbIX
CMNaBOB, NErMPOBaHHOW 1 HENErMpPOBaHHOM
CTanu, a Takke TUTAHOBbBIX CMJaBOB. ITOT Cr/aB
obecneunBaeT Kak BbICOKYIO MPOYHOCTb, TaK 1
N3HOCOCTOMKOCTb. AM2030 aHanorunyeH cnnasy
AM2035, Ho bnarofaps crneumanbHOM TeXHONOr N
obpaboTkn nosepxHocTr (ARNO®-PowerTec)
obecrneynBaeT nyullyto 38aKyaLo CTPYKKM 1
CHWXXaeT BEPOATHOCTb 0OPA30BaHMA HAPOCTa.



