Sorten

Grades
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AP2035

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Bei ungiinstigen Schnittbedingungen, wie
unterbrochenem Schnitt, labilen Verhaltnis-
sen oder nicht optimalen Materialoberfla-
chen bei Stahlwerkstoffen, ist diese Sorte
die erste Wahl. Ebenso kann die AP2035 bei
rostfreien Stahlen eingesetzt werden. Sie
zeichnet sich durch eine extrem hohe Zahig-
keit und eine gute VerschleiB3festigkeit aus.

AP2110

CVD-Mehrlagenbeschichtung
Premium-Sorte fiir die ,High Speed“-Bear-
beitung von Stahl. Auch geeignet fiir die
Schruppbearbeitung von Grauguss und
Kugelgraphitguss. Hier garantiert sie
hochste Sicherheit, auch unter extremen
Bedingungen.

AP2120

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Universelle Mehrbereichssorte fiir die
Schlicht- und mittlere Zerspanung von Stahl-
werkstoffen. Auch fiir leicht bis stark unter-
brochenen Schnitt geeignet. Hervorragende
Bestidndigkeit gegen plastische Verformung
und Ausbriiche. Das legierte Hartmetallsubs-
trat mit einer neuartigen, extrem fein struk-
turierten Aluminiumoxidschicht sorgt fiir
eine hohe thermische Bestandigkeit und eine
exzellente Schichthaftung.

AP2135

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Sorte fiir die schwere Schruppzerspanung
von Stahlwerkstoffen. Extrem z&h fiir stark
unterbrochene Schnitte und ungiinstige
Bedingungen. Das legierte Hartmetallsubst-
rat mit einer neuartigen, extrem fein struk-
turierten Aluminiumoxidschicht sorgt fiir
eine hohe thermische Bestandigkeit und
eine exzellente Schichthaftung.

AP2310

CVD-Mehrlagenbeschichtung
Nachfolgesorte fiir AP2110. Hauptsorte fiir
die Stahlzerspanung im Bereich Schlichten.
Neuer Beschichtungsaufbau erméglicht
hohere VerschleiB3festigkeit und somit
hohere Standzeiten.

AP2320

CVD-Mehrlagenbeschichtung
Nachfolgesorte fiir AP2120. Hauptsorte

fiir die Stahlzerspanung - gegen plastische
Deformation mit hoher Bruchfestigkeit fiir
den Bereich mittlere Zerspanung.
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CVD-multilayer coating

When the cutting conditions are poor, inter-
rupted cutting, unstable conditions or poor
material surface quality, the grade AP2035 is your
first choice. It can also be used in stainless steel. This
grade has extreme high toughness and good wear
resistance.

CVD-multilayer coating

Premium grade for “high speed” machining

of steel. Also suitable for roughing of cast iron and
nodular cast iron.

CVD-multilayer coating

Grade for finishing and medium machining of
steel in both uninterrupted and heavy interrupted
cutting conditions. Excellent resistance to plastic
deformation as well as fracturing. The alloyed car-
bide substrate with a fine grained aluminium
oxide coating ensures high thermal resistance and
excellent coating structure.

CVD-multilayer coating

Grade for heavy roughing applications in steel
materials. Extremely tough for heavy interrupted
cuts and unfavorable conditions. The alloyed car-
bide substrate with the fine grained aluminium oxide
coating ensures high thermal resistance and excel-
lent coating structure.

CVD-multilayer coating

Replacement grade for AP2110. Grade for
finishing steel. New coating technology
offer less wear and longer tool life.

CVD-multilayer coating

Replacement grade for AP2120. Grade for cutting
steel. Coating against plastic deformation with
high tensile strength for medium machining.
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TBEpPAbIN CnnaB

MHorocnonHoe CVD-nokpbitve

Mpn TAXENbLIX ycNoBMAX 06paboTKN (MpepbiBUCTOe
pe3aHue, nepeMeHHble HarpysKu, nnoxoe
KayeCTBO MCXOAHOW NoBepxHOCTY) cnnas AP2035 -
nepBoCTeneHHbI BbIOOP. Ero MOXHO
1CMONBb30BaTh MPU TaKMX XKe YCNOBUAX U ANA
06paboTKN HepxasetoLwx cTanein. Cnnas
0b6nafaeT ype3sBblyaliHO BbICOKOW NMPOYHOCTbHIO 1
XopoLen N3HOCOCTOMKOCTbIO.

MrorocnonHoe CVD-nokpbiTre

VlneanbHoe peleHve Ana BbICOKOCKOPOCTHOM
06paboTku cTanu. Takxe NoAXoaNT Ans
YepHOBOW 06PABOTKM UyryHa.

MHorocnornHoe CVD-nokpbiTue

CnnaB nNpefHa3sHayeH 414 YNCTOBOW 1
NonyunCToBOM 006PabOTKM CTanen, a TakKe Ana
06pabOTKM B YCIOBUAX NMPEPLIBUCTOrO U TAXENOrOo
npepbiBUCTOro pesanus. ObnaaaeT BbICOKO
CTOVIKOCTbIO K MiacThueckon aedopmanim 1
CKOMy NacTVHbl. JlernpoBaHHas TBepaocniasHan
OCHOBA C MEJIKO3EPHNUCTHIM MNOKPBITUEM 13 OKCMAA
anoMNHNA 00NaaeT BbICOKOW TEPMUUECKON
CTabUNBbHOCTBIO 1 BBICOKOKaUeCTBEHHOM
CTPYKTYPOW NOKPLITUA. YHMBEPCalbHbIN C1as
ana 06paboTku cTaneil.

MrorocnonHoe CVD-nokpbiTue

Cnnas NpefHasHadeH Ana YepHoOBoM 06paboTKM
CTanen B yCNOBWAX NPEPLIBUCTONO 1 TAXKENOrO
NPepbLIBKCTOrO pe3aHud. Ype3sblualiHO BblCOKan
MPOYHOCTb ANA TAXKENOro NPEPbIBUCTONO PE3aHVIA 1
HecTabubHbIX yCnoBui 06paboTku. JSlernpoBaHHas
TBEPAOCTIABHAA OCHOBA C MENIKO3EPHUCTHIM
MOKPbITVEM 113 OKCVAa anioMUHIA obnagaeTt
BbICOKOW TEPMUYECKOM CTabUNBHOCTHIO 1
BbICOKOKAUeCTBEHHOW CTPYKTYPOW MOKPLITUA.

MrorocnonHoe CVD-nokpbiTue

OCHOBHOV Crnae Ana YMCTOBOM 00PaboTKN
cTanew. BolcCOKOTBEPAbIN CMNaB C MOKPLITUEM.
VIMeeT BbICOKME NOKa3aTenu no
M3HOCOCTOMKOCTW.

MrorocnonHoe CVD-nokpbiTue

OcHoBHOW CNnaB And NoyynmcToBor o6paboTkm
ctanen. ObnaaaeT xopoliel CTONKOCTbIO K
nnacTuyeckon AepopmaLum 1 MPOYHOCTHIO.
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