Sorten

Grades
(@EER

AP2335

CVD-Mehrlagenbeschichtung
Nachfolgesorte fiir AP2135. Hauptsorte fiir
die Stahlzerspanung - extrem zdhe Sorte
fiir unterbrochene Schnitte und ungiinstige
Bedingungen im Bereich Schruppen.

AP5210

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Universelle Sorte zur Feinbearbeitung von
Stahl und rostfreien Stahlen. Auch sehr gut
geeignet fiir die mittlere und Feinbearbei-
tung von exotischen Werkstoffen, Titan und
Titanlegierungen sowie Nickellegierungen.
Hohe Bestandigkeit bei der Bearbeitung
abrasiver und naturharter Werkstoffe wie
CoCrMo und Hartguss.

AL10

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Extrem verschlei3feste Sorte zur Bearbei-
tung von Stdhlen, Grauguss und rostfreien
Stdhlen. Diese Sorte zeichnet sich durch hohe
Beschichtungshérte und @u3erst hohe Ver-
schleiBfestigkeit aus. Besonders geeignet
fiir sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten.

AM15C

CVD-Mehrlagenbeschichtung
Bearbeitung von legierten und rostfreien
Stdhlen sowie Stahlguss im Schlichtbereich
mit hohen Schnittgeschwindigkeiten unter
guten Bearbeitungsbedingungen.

AM25C

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Einsatz im Schlicht- und mittleren Bearbei-
tungsbereich fiir Stahl und Stahlguss bei
wechselnden Schnitttiefen mit mittleren
Schnittgeschwindigkeiten und Spanquer-
schnitten.

AM350

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Sorte mit guter Verschlei3festigkeit und
sehr guter Zahigkeit zum Drehen von Stahl,
rostfreiem Stahl sowie Stahlguss bei mittle-
ren Spanquerschnitten und mittleren bis
hohen Schnittgeschwindigkeiten. Einsatz
auch unter ungiinstigen Bearbeitungbedin-
gungen.

Besonders geeignet fiir alle austenitischen,
rostfreien Stdhle.
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CVD-multilayer coating

Replacement grade for AP2135. Grade for cutting
steel. Extremely tough grade for interrupted cuts
and unfavorable machining conditions in rough-
ing applications.

PVD-multilayer coating

Medium to light machining of exotic materials,
titanium, titanium alloys, nickel alloys, machining
of abrasive and hard materials such as CoCrMo
or chilled cast iron. Finishing of steel and stainless
steel.

PVD-multilayer coating

Extremly wear resistant grade for machining steel
materials, cast iron and stainless steel. Due to
high hardness of the coating, high wear resistance
can be achieved. Specially suitable for high cutting
speeds.

CVD-multilayer coating

Machining of alloyed steel and stainless steel as
well as cast steel, for finishing at high cutting
speeds under favorable machining conditions.

CVD-multilayer coating
Light to medium machining of steel and cast steel
at medium cutting speeds and chip cross sections.

CVD-multilayer coating

Grade with a good combination of wear resistance
and toughness for turning steel, stainless steel as
well as cast steel at medium chip cross sections
and medium to high cutting speeds. Can also be
used under unfavorable machining conditions.
Special grade for stainless steel (austenitic).
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Hartmetall

Carbide
TBEpPAbIN CnnaB

MHorocnorHoe CVD-nokpbiTve

OcHoBHOIA CrnaB A1 YepHOBOW 06pPaboTKM
cTanei. ObnagaeT BbICOKON MPOYHOCTHIO.
MpriMeHAeTCA 4NA MPepbIBUCTOrO TOYEHWA B
TAXENbIX YCNOBUAX.

MrorocnonHoe PVD-nokpbitne

MonyuncToBan 06paboTka IK30TUUECKMX
MaTepranos, TUTaHa, TUTAHOBbIX CM1ABOB,
HUKeneBbIX CraBoB, 0bpaboTka MaTepranos
NOBbILUEHHOW TBEPAOCTU 1 MaTepuanos,
BbI3bIBAOLLVIX YCKOPEHHbI abpa3nBHbIi M3HOC,
Taknx kak CoCrMo 1 oTbeneHHbln YyryH. Ynctosas
06paboTKa CTanm 1 HepkaBetoLLen CTanu.

MrorocnonHoe PVD-nokpbitne

Cnnas ¢ BbiCOYanLWen CTeNeHbio M3HOCOCTOMKOCTH
ANA 06pabOoTKM CTanw, HepXKaBeloWeN CTanu 1
ANTBA. VI3HOCOCTOMKOCTL JOCTUraeTcA bnarogaps
BbICOKOW TBEPAOCTM NOKPLITUA. PekomeHayeTca
4017 06pabOoTKM C BbICOKMMUN CKOPOCTAMM.

MHorocnorHoe CVD-nokpbiTve

O6paboTka NErMPOBaHHbIX V1 HEPXKaBEIOLLMX
CTanein, TakxKe 1Cnonb3yeTca Ana 06paboTku
CTanbHOro NNTHA. [115 OKOHYaTENbHO 06PabOTKM
C BbICOKVMU CKOPOCTAMM MpW 61aronpuaTHbIX
YCNOBUAX 00PAbOTKM.

MHorocnonHoe CVD-nokpbiTre

OT YMUCTOBOW 1O MONYYNCTOBON 0OPABOTKM
CTanew 1 CTanbHOro NUTbA Ha CPeaHNX
CKOPOCTAX Pe3aHMA NPU CPefHNX BENNYMHAX
YAENbHOro Cbéma meTanna.

Mrorocnontoe CVD-nokpbiTne

Cnnas ¢ xopolelt KOMOUHaLMEN 3HOCOCTOMKOCTH
1 NPOYHOCTM [1/15 TOKapHOW 00paboTKM CTanei,
Hep»aBeloLLMX CTanel v CTanbHOro UTbA NpU
CpenHVIX BENMUMHaX yAeNbHOrO CbEma 1 Ha
CKOPOCTAX pe3aHyiA OT CPeAHIX [0 BbICOKMX. MoxeT
6bITb CMONB30BaAH NPU HEONArOMPUATHBIX YCTIOBUAX
06paboTku. Cnnas pa3paboTtaH crelyansHo Ans
00pabOTKN ayCTEHUTHOW HEPXXABEIOLLEN CTanu.



