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AK1010

Hartmetallsorte fiir die Bearbeitung von
samtlichen Gusswerkstoffen, Aluminium
und Aluminiumlegierungen, Kupfer- und
Kupferlegierungen sowie Bronze und Mes-
sing bei mittleren Spanquerschnitten und
unter glinstigen Bearbeitungsbedingungen.

AK1020

Optimale Sorte bei der Schlichtbearbeitung
von Nicht-Eisen-Metallen wie Aluminium
(und Aluminiumlegierungen), Kupfer (und
Legierungen), Bronze, Messing und nicht-
metallischen Werkstoffen bei glattem Schnitt
und/oder leicht wechselnden Schnitttiefen.

AK10

HW-K10, HW-N15, HW-S10
Hartmetallsorte zur Bearbeitung samtlicher
Gusswerkstoffe, Titan und Titanlegierungen
bei mittleren Spanquerschnitten unter
glinstigen Bearbeitungsbedingungen.

AK20

HW-K20, HW-N25, HW-S20
Hartmetallsorte mit hoherer Zdhigkeit als
AK10 zur Bearbeitung samtlicher Gusswerk-
stoffe bei mittleren Spanquerschnitten unter
ungiinstigen Bearbeitungsbedingungen.

Carbide grade for machining of all cast materials,
aluminum and aluminum alloys, copper and cop-
per alloys, bronze and brass as well as refractory
metals (e.g. niob, tantalum, titanium, molybde-
num, tungsten) at medium chip cross sections and
at favorable cutting conditions.

Ideal grade for finishing of non-ferrous materials
such as aluminum (and aluminum alloys), copper
(and alloys), bronze, brass and non metallic mate-
rials with a smooth cut and/or light varying cut-
ting depths.

Carbide grade for machining all cast iron
materials, Ti and Ti-alloys at medium chip cross sec-
tions under favorable machining conditions.

Carbide grade with higher toughness as AK10 for
machining all cast iron materials at medium chip
cross sections under unfavorable machining con-
ditions.
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Hartmetall

Carbide
TBEpPAbIN CnnaB

Teépabli CNnae ana 06paboTKN NNTbA, ANOMUHIA
1 €ro CMiaBoB, MeAM I MEAHbIX CM1aBOB, BPOH3bI 1
NaTyHU, @ TaKKe TYrOmnaBk1Ux METanios (H1obuin,
TaHTasn, TUTaH, MonnobaeH, Bonbdpam) Npu
CpepHell BenvurHe yaenbHOro Cbéma u
CTabUnbHbIX YCNOBMAX 06PabOTKM.

lneanbHbli CNnae 1A YMCTOBOWM 06PaboTKM
LIBETHbIX META/IOB 1 CMABOB: aOMUHWA 1 ero
CMNMaBOB, MEAM U MEAHBIX CMIaBOB, GPOH3bI,
NaTyHW, a TaKKe HeMeTanIMYeCcKNX MaTepranos C
MOCTOAHHOW WM HE3HAUUTENBHO U3MEHSIOLIENCA
rNyOrHON pe3aHns.

Crinas ans 06paboTKM YyryHa BCex TUMOB, TUTaHa v
TWUTaHOBBIX CMIABOB NPV CPeHEN BeNMyMHe
YIENBHOrO ChéMa B CTabMMbHbBIX YCTIOBMUAX
06paboTKM.

CnnaB, 061aaloLLMIA BBICOKOW MPOYHOCTHIO. Kak 1
AK10, npefHasHayeH ana 0bpaboTkm YyryHa BCcex
TUNOB NPW CPeAHEew BeNMUMHE yAenbHOro Cbéma B
HecTabunbHbIX YCIoBKAX 06PaboTKM.
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