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ISO-Anwendungsbereich Hartmetall

ISO-Application Area Carbide
ISO - Obnactb NpUMeHeHWs TBEpAbI cnnas

. Schneidstoff
Hartmetall unbeschichtet . . Anwendung
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Gehirteter Stahl, Hartguss

Hardened steel, hard cast iron

3aKanéHHble CTanu, Marepuarsl
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Zahigkeit
Toughness /lpouHocTs
VerschleiBbesténdigkeit / Wear
resistance / V3HOCOCTOMKOCTb
Vorschub
Feed rate /Nopaua
Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed / CKOpoCTb pe3aHus
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